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1.工藝測試簡介 - 目的

為建造業工友

進行工藝技術評估

訂立工藝技術標準

及能力水平

頒發能力水平證書

提供工藝測試服務
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1. 工藝測試簡介 - 工藝測試發展里程碑
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1. 工藝測試簡介 - 測試項目及應考人次

建造業機電工程項目

大工測試項目 15
中工測試項目 12

27

土木及建築工程項目

大工測試項目 76
中工測試項目 47 

123

2019年總應考人次* 20,915 *包括建築及土木工程工藝測試、建造業機電工程工藝測試
及機械操作資歷證明測試項目（包括吊船及籠𨋢）

2

機械操作資歷證明測試

籠𨋢操作員證書課程
吊船工作人員訓練課程
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*新修訂不適用於機械操作資歷證明測試（如吊船和籠𨋢）

中
工

大
工 • 4年或以上相關工作經驗；或

• 同工種中工資歷＋取得資歷後具至少2年
相關工作經驗

工作經驗證明需為：
• 僱主證明文件；及/或
• 民政事務處宣誓紀錄
(大工測試申請恕不接受工會簽發之證明)

工作經驗 (香港)

• 2年或以上相關工作經驗

工作經驗證明需為：
• 僱主證明文件；及／或
• 民政事務處宣誓紀錄；及／或
• 認可工會指定表格

1. 香港居民
2. 有效平安卡或同等證明
3. 符合工作經驗要求或

修讀認可培訓機構課程

1. 年滿18歲的香港居民
2. 有效平安卡或同等證明
3. 符合工作經驗要求或

修讀認可培訓機構課程

工作經驗 (香港)

2. 工藝測試申請資格
認可培訓
機構課程

修讀1個認可課程
可獲2次測試機會
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3. 工藝測試流程

考生必須穿著
合適之工作服

要
點
重
溫

瀏覽測試
流程短片
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4.窗框工中級工藝測試（中工）

筆試
限時30分鐘

（由2020年1月1日起所有工藝測試均設筆試）

實務試
限時3小時
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筆試
測試限時 30分鐘

測試內容 10條選擇題

合格要求 答對6條或以上為合格

4.1 筆試內容

建造安全知識
相關工種項目的技術知識
相關工具及器械的應用知識
工種相關的法例及行為守則
職業道德

筆試範疇

筆試內容
參考資料
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4.1 筆試內容參考資料

筆試內容
參考資料
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注意事項

1. 施工前，考生須參閱試題中的「應考
須知」及遵守各項的測試規則及要求。

2. 考生須符合以下條件可取得合格：

i. 工藝技術評核取得合格（100分
為滿分，最少獲得60分及沒有嚴
重技術及施工缺失為合格）；

ii. 安全評核取得合格（10分為滿分，
6分為合格）；及

iii. 於限時內完成整個測試。

3. 全部測試項目以100分為滿分，以60
分或以上為及格。

4.2 實務試內容
理解圖則及

施工章程

施工前的

準備工作

施工程序、

準確度、

品質及速度

材料的

應用及處理

正確使用

工具及設備

執行

安全措施

完工後的

清理工作

實務試
評核範疇
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測試限時：3小時

測試內容：

在指定位置按圖完成以下項目：

(一)按照施工圖一、墨線和平水的要求，安裝一組轉角鋁窗框(W1) ；

(二)按照施工圖二、墨線和平水的要求，安裝一組鋁趟窗(W2) ；

(三)按照施工圖三、墨線和平水的要求，安裝一扇不鏽鋼掩門及框 (D1)。

4.2 實務試內容
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4.2 實務試內容

安裝窗框連窗肉

不須安裝

轉角鋁窗

此圖不按比例繪劃
所有尺寸以毫米(mm)為單位

種類

玻璃

備註

立面圖

編號

內容

W1 窗平面圖

施工要求如下：

安裝轉角鋁窗框(W1)

4. 窗的垂直及平水的允

    許偏差為3毫米。

3. 安裝10個磨耳去固定

    窗框；

2. 使用木楔把窗框暫固

    及定位；

1. 轉角夾窗料(方通)與

    窗框須用螺絲連接；

磨耳

W1

5. 按現場實物及墨線指

    示作準。

此圖不按比例繪劃
所有尺寸以毫米(mm)為單位

鋁趟窗

不須安裝

安裝窗框安裝窗框

不須安裝玻璃玻璃

備註備註

種類種類

W2 窗平面圖

磨耳

立面圖立面圖

內容內容

編號編號

W2

1. 使用木楔把窗框暫固

    及定位；

3. 窗的垂直及平水的允

    許偏差為3毫米。

2. 安裝10個磨耳去固定

    窗框；

安裝鋁趟窗(W2)

施工要求如下：

4. 按現埸實物及墨線指

    示作準。

施工圖一、二
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4.2 實務試內容
D1

此圖不按比例繪劃
所有尺寸以毫米(mm)為單位

不銹鋼掩門

抽手

種類種類

備註

不銹鋼門

安裝門框連門肉

編號編號

立面圖立面圖

內容內容

安裝不銹鋼掩門及框(D1)

施工要求如下：

1. 將已裝上排鉸的不銹

    鋼門與門框組合用拉

    釘聯接；

2. 安裝不銹鋼門及框於

    窗洞；

3. 使用角碼把框固定在

    牆上；

4. 框與牆的平面隙位須

    為6毫米；

5. 按現場實物及墨線指示

    作準。

D1門平面圖

固定角碼 4 個

施工圖三
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4.3 測試工場

圖片只供參考
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4.3 成品樣板

圖片只供參考

轉角鋁窗框

鋁趟窗

不鏽鋼掩門
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4.4 主要設備工具表
序號 名稱 圖片 序號 名稱 圖片

1 鑽床 4 閘鋸

2 電批 5 一、十字批

3 絲攻嗒 6 銼刀

圖片只供參考
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4.4 主要設備工具表(續)
序號 名稱 圖片 序號 名稱 圖片

7 拉尺 10 大力鉗

8 鐵曲尺 11 鎚子

9 拉釘鉗

圖片只供參考
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4.4 主要安全用品列表

圖片只供參考

序號 名稱 圖片 序號 名稱 圖片

1 防滑手套 3 連繩耳塞

2 透明護目鏡 4 防塵口罩
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4.4 主要物料表

圖片只供參考

序號 名稱 圖片 序號 名稱 圖片

1 鋁窗框連窗及夾
料

3 磨耳及角碼

2 不銹鋼掩門 4 鋁趟窗框連趟門
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4.5 常犯錯誤

a. 垂直誤差超逾所限

圖片只供參考
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4.5 常犯錯誤

b. 平水及墨線誤差超逾所限

圖片只供參考
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4.5 常犯錯誤

c. 未用木楔固定/木楔

位置錯誤

圖片只供參考
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4.5 常犯錯誤

d. 轉角誤差超逾所限

圖片只供參考
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4.5 常犯錯誤

e. 鑽錯鉸窿及用錯螺

絲 /螺絲未收緊

圖片只供參考
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4.5 常犯錯誤

f. 磨耳屈曲錯誤

圖片只供參考
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4.5 常犯錯誤

g. 窗肉墮下

圖片只供參考
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4.5 常犯錯誤

h. 趟窗框內外方向錯

誤

圖片只供參考
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5. 考生資源

工藝測試資訊
 測試守則、服飾要求
 位置圖及交通指南

工藝測試通
手機應用程式

最快15分鐘

申請測試 試前必睇

考試貼士短片

備試攻略



如有查詢，歡迎聯絡我們。

香港建造業工藝測試中心

電話：2100 9000

WhatsApp／微信：5720 0071

電郵：hkcittc@cic.hk

問答
環節


