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अस्वीकरण 
 
 

इस सामग्री का कोई भी भाग िकसी भी �प में या िकसी भी माध्यम से सीआईसी क� िलिखत अनमुित के िबना 

प्रितिलिप या प्रेिषत नहीं िकया जा सकता ह।ै इस सामग्री में िनिहत जानकारी क� सटीकता सिुनि�त करने के 

िलए उिचत प्रयास िकए जाने के बावजदू, सीआईसी िफर भी पाठकों को अपने पेशवेर सलाहकारों से जहां 

संभव हो उिचत स्वतंत्र सलाह लेने के िलए प्रोत्सािहत करेगा और पाठकों को इस सामग्री को पेशवेर सलाह के 

िकसी िवकल्प के �प में प्रासंिगक कारर्वाई करने के िलए भरोसा नहीं करना चािहए। 

 
 
 
 

पछूताछ 
 
 

इस सामग्री के बारे में टे्रड टेस्ट सेंटर में पछूताछ क� जा सकती ह:ै 
 
 

95, Yue Kwong Road    ९५ य ुकोङ्ग रोड 
Aberdeen    एबरडीन 
Hong Kong    होंगकोङ्ग 
 

फोन नम्बर  :(852)2100 9000 
फ्याक्स नम्बर  :(852)2100 9249 
इमले   : enquiry@cic.hk 
वबेसाइट  : www.cic.hk  
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टे्रड टेस्ट पेपर 

 

शीषर्क:  मेटल वकर् र (धात ुके साथ काम करने वाला श्रिमक) 

कौशल का स्तर:  कुशल िमस्री 

टेस्ट प्र�: िचत्र और प्रासंिगक तकनीक� आवश्यकताओ ंके अनसुार िनधार्�रत स्थानों पर िनम्निलिखत आइटम्स को परूा करें: 
 

I. स्टेनलेस स्टील फ्लैट आयताकार फे्रम बनाना                                  (कायर्कारी आरेखण 1)    (25 अकं)     
    

i) सामग्री क� तैयारी के िलए उपकरणों और यंत्रों का सही ढंग से इस्तेमाल करना। 
ii)  चयिनत इलेिक्ट्रक वेिल्डंग सेट के साथ वेिल्डंग करना, िवद्यतु प्रवाह को समायोिजत करना और अपन ेआप 

वेिल्डंग रॉड का चयन करना। 
iii)  अभ्यथ� को वकर् पीस पर वेल्ड सीम को ग्राइडंर का उपयोग करके पॉिलश करने क� आवश्यकता होती ह,ै 

जैसे िक वे वकर्  पीस क� सतह के साथ श्रेणीबद्ध िकए जाते हैं, और आरेख के द्वारा आवश्यक पॉिलिशंग के 
माध्यम से वकर्  पीस क� सतह पर बारीक सीधी धा�रयां बनाते हैं। 

 
II.   फैिब्रकेिटंग और हैंडरेल और सोपान-स्तभ क� स्थापना                       (कायर्कारी आरेखण 2)  (30 अकं) 

  
i) सामग्री क� तैयारी के िलए उपकरणों और यंत्रों का सही ढंग से इस्तेमाल करना। 

ii) असेंबली को स्थािपत करना और पहले से िनधार्�रत स्थान पर हैंडरेल और सोपान-स्तभ क� वेिल्डंग 
करना, वेिल्डंग के िलए िवद्यतु प्रवाह को समायोिजत करना और अपने आप वेिल्डंग रॉड का चयन 
करना। 

iii) ग्राइडंर का उपयोग करके वेल्ड सीम क� सतह को सपाट करते ह�ए पॉिलश करना। 
 

III. "सेिटंग-आउट" का िवकिसत �श्य बनाना                                     (कायर्कारी आरेखण 3)    (20 अकं) 
  

i) रेखा-मािक� ग और सेिटंग-आउट के िलए सही सामग्री और उपय�ु टूल का चयन करना। 
ii) शीट आयरन पर परेू सेिटंग-आउट और िचि�त रेखाओ ंको बनाए रखना, िजन्हें अकंन के आधार के �प में 

िलया जाना ह।ै 
 

IV.  एक ित्रकोणीय लोह ेके फे्रम का िनमार्ण (फेिब्रकेशन)              (कायर्कारी आरेखण 3)    (25 अकं) 
 

i) सामग्री क� तैयारी के िलए उपकरणों और यंत्रों का सही ढंग से इस्तेमाल करना। 
ii) चयिनत इलेिक्ट्रक वेिल्डंग सेट के साथ वेिल्डंग करना, िवद्यतु प्रवाह को समायोिजत करना और अपन े

आप वेिल्डंग रॉड का चयन करना। 
iii) अभ्यथ� को ग्राइडंर का उपयोग करके वेल्ड सीम को सपाट करने के िलए इस तरह से पॉिलश 

      करना चािहए िक वह कायर् सतह के साथ श्रेणीबद्ध हो।   
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समय सीमा: छह घंटे (दोपहर के भोजन के समय को छोड़कर) 
 
 
ध्यान दनेे के िबंद:ु  

(I) कायर् प्रदशर्न करने से पहले, व्यि�यों को अनलुग्नक में "अभ्यथ�यों के िलए ध्यान दनेे के िबंद"ु पढ़ना 
आवश्यक ह;ै 

 
(II) जब कोई अभ्यथ� परी�ण के दौरान सरु�ा उपायों को ठीक से लाग ूकरने में िवफल रहता ह,ै उसे परी�ा 

में असफल माना जाएगा; तथा 
 

(III) टेस्ट पेपर में 6 प�ृ होते हैं। परेू टेस्ट में 100 का परूा स्कोर ह,ै िजसमें 60 अकं उ�ीणर् का स्कोर ह।ै 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

यिद अभ्यथ� िकसी भी आवश्यक सरु�ा सावधानी बरतने और / या िकसी भी खतरनाक प�रिस्थितयों में काम करने में 
िवफल रहता है, उसका मूल्यांकन असफल हो जाएगा। 
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मेटलवकर् र टे्रड टेस्ट के िलए कायर्कारी आरेखण 1 
 

तकनीक� आवश्यकताएं: 
1. लंबाई और चौड़ाई माप के िलए स्वीकायर् त्रिुट ±3 िममी ह।ै 
2. पॉिलश करने पर, 4 कनेक्शन पर वेल्ड सीम में कोई दरार नहीं होनी चािहए। 
3. िवकणर् लंबाई के िलए स्वीकायर् त्रिुट ±1.5िममी ह,ै और 4 कोणों पर लंबवत के िलए स्वीकायर् त्रिुट 200 िममी क� 

लंबाई के भीतर 1.5 िममी ह।ै 
4. स्वीकायर् िवकणर्<1 िममी ह।ै 
5. पॉिलश करने के बाद, वेल्ड सीम पर स्वीकायर् सतह फैलाव/िडपे्रशन 0.6िममी से कम और 1 िममी के व्यास के साथ 

3 एपचर्र से कम ह,ै जबिक अत्यिधक अडंरकट्स क� अनमुित नहीं ह।ै 
6. समतलीकरण तक पॉिलश होने पर, वेिल्डंग िस्थित पर सीढ़ी धा�रयाँ िदखाई दनेी चािहए। 

(製作不銹鋼扁條方框)

立面圖 側面圖

平面圖
सभी माप mm में िदए गए हैं। इस आरेख को स्केल 
के अनसुार नहीं बनाया गया ह।ै 

एिलवेशन 

लेआउट प्लान 

साइड एिलवेशन 

(स्टेनलेस स्टील फ्लैट आयताकार फे्रम बनाना) 
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मेटलवकर् र टे्रड टेस्ट के िलए कायर्कारी आरेखण 2  

हैंडरेल और सोपान स्तम्भ बनाना 

 

सभी माप िममी में िदए गए हैं। इस आरेख को स्केल 
के अनसुार नहीं बनाया गया ह।ै 
 

तकनीक� आवश्यकताएं: 
1. * के साथ िचिन्हत मापों के िलए स्वीकायर् त्रटुी +3िममी ह।ै 
2. पॉिलश करने पर, सोपान-स्तभ के कनेक्शन्स में कोई दरार, फासला, गड्ढे 

और छेद / गहुा आिद नहीं होने चािहए।  
3. वेिल्डंग क� िस्थित िकसी भी वेल्ड िस्कन और और अतंव�शन से म�ु होनी 

चािहए, और सोपान-स्तभ पर कनेक्शन को सचुा� �प से पॉिलश िकया 
जाना चािहए। 

 
 

20x20 方鐵

550x400x20 軟鋼板

點焊固定，不需全焊

已裝妥之扶手及企柱

      40 鍍鋅鐵管
由考生負責安裝製作

視圖 A-A 立面圖

平面圖

20x20 वगर् लोहा 

550x400x20 हल्क� स्ट�ल प्लेट 

अभ्यथ� के 

   

  

   

 

 

 

  

 

 

स्पॉट वेिल्डंग �ारा 

   

  

  
 

ह�डरेल और छड़ 

   

  

  

 

व्य ूA-A ए�लवेशन 

लेआउट प्लान 
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金屬工技能測試施工圖 三 

製作展開圖 “放 樣” 

    
按下面視圖, 作截頂正圓錐體的展開圖 “放樣” 

     在薄 鐵片上放樣劃出展開圖                                                                                                                                                                                                              

                                                                                                                                                                                            

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

技術要求: 

1  採用放射

 

 

 

所有尺寸以

 

 

立面圖

平面圖

完成後的展開圖
(只供參考)

 

एिलवेशन 

लेआउट प्लान 

परूा होने के बाद पर िवकिसत �श्य 
(केवल संदभर् के िलए) 

सभी माप िममी में िदए गए हैं। इस आरेख को स्केल 
के अनसुार नहीं बनाया गया ह।ै 

 

तकनीक� आवश्यकताए:ं 
1. िवकिसत �श्य में िदखाए गए मापों के िलए 

स्वीकायर् त्रिुट +2.5 िममी ह।ै 

मटेलवकर् र टे्रड टेस्ट के िलए कायर्कारी आरेखण 3 
 
“सेिटंग-आउट” का िवकिसत व्य ू(�श्य)बनाना 
नीचे िदए गए �श्य के अनसुार, एक िनयिमत ित्रकोणीय 
िपरािमड का िवकिसत �श्य "सेिटंग-आउट" बनाएं 
िवकिसत �श्य बनाने के िलए लोह ेक� एक पतली शीट पर सेट 
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立面圖
視圖 1-1

視圖 2-2

扁鐵

方通

मेटलवकर् र टे्रड टेस्ट के िलए कायर्कारी आरेखण 4 

लोह ेका ित्रकोणीय फे्रम बनाना 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

तकनीक� आवश्यकताए:ं 

1. लंबाई और चौड़ाई माप के िलए स्वीकायर् त्रिुट ±1.5 िममी ह।ै 

2. पॉिलश करने पर, वेिल्डंग क� िस्थित में कोई दरार नहीं होनी चािहए। 

3. लंबवतता के िलए स्वीकायर् त्रिुट ±1.5 िममी क� लंबाई के भीतर 180 िममी ह।ै 

4. पॉिलश करने के बाद, वेल्ड सीम पर स्वीकायर् सतह फैलाव/िडपे्रशन <0.6िममी से कम और 3 

एपचर्र से कम ह,ै जबिक अत्यिधक अंडरकट्स क� अनमुित नहीं ह।ै 

व्य ू2-2 

व्य ू1-1 
एिलवेशन 

75x5 समतल लोहा 

सभी माप mm में िदए गए हैं। इस आरेख को स्केल 
के अनसुार नहीं बनाया गया ह।ै 
 

75x40 बॉक्स सेक्शन 
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अभ्यथ� के िलए नोट्स 
 
1. अभ्यिथर्यों को टेस्ट पेपर को ध्यान से पढ़ना चािहए और िकसी भी प्र� के िलए अन्वेषक से पछूना चािहए। 
 
2. अभ्यिथर्यों को परी�ण श�ु होने से पहले, यिद कोई हो, टेस्ट पेपर से जड़ेु आरेख और िविनद�शों का अध्ययन करना 

चािहए। 
 
3. अभ्यिथर्यों को टेस्ट पेपर, कायर्कारी आरेखण और िविनद�शों के अनसुार टेस्ट दनेा चािहए।  
 
4. अभ्यिथर्यों को अपने स्वयं के सरु�ा जतूे लाने चािहए, अन्य सरु�ा उपकरण टे्रड टेिस्टंग सेंटर द्वारा प्रदान िकए जाएंगे। 

अभ्यिथर्यों को कायर् सरु�ा सिुनि�त करने के िलए सभी आवश्यक सरु�ा सावधानी बरतनी चािहए। 
 
5. टेस्ट के िलए आवश्यक सभी उपकरण और सामग्री टे्रड टेिस्टंग सेंटर द्वारा प्रदान क� जाएगी, अभ्यिथर्यों को उनक� 

पयार्�ता और गणुव�ा क� जांच करनी चािहए। अभ्यथ� टे्रड कायर्अभ्यास के आधार पर औजारों और सामिग्रयों का 
उिचत उपयोग करेंगे। टेस्ट के बाद सभी उपकरणों को टे्रड टेिस्टंग सेंटर में लौटा िदया जाना चािहए। अभ्यथ� िकसी भी 
समस्या के िलए अन्वेषक से पछू सकते हैं। 

 
6. अभ्यिथर्यों को टेस्ट में उपयोग के िलए उपकरण और सामग्री को संभालने और स्थानांत�रत करने और संबंिधत काय� 

को करना आवश्यक ह।ै 
 
7. परी�क टेस्ट के दौरान समय-समय पर तस्वीरें लेंगे।  
 
8. अभ्यिथर्यों को कैमरा या मोबाइल फ़ोन के साथ कोई भी फ़ोटो या वीिडयो लेने क� अनमुित नहीं ह।ै 
 
9. आपातकालीन िस्थित के अलावा, अभ्यिथर्यों को टे्रड टेस्ट के दौरान अपने मोबाइल फ़ोन का उपयोग करने क� अनमुित 

नहीं ह।ै  
 
10. अकंन योजना िनम्निलिखत मानदडंों पर आधा�रत ह:ै 
a. आरेख और िविनद�श क� समझ 
b. टेस्ट श�ु होने से पहले तैयारी 
c. काम करने क� प्रिक्रया 
d. कायर् क� सटीकता और गणुव�ा 
e. कायर् क� प्रगित 
f. सामग्री क� उिचत हैंडिलंग और उपयोग 
g. यंत्रों और उपकरणों का का उिचत उपयोग 
h. सरू�ा सावधािनयां 
i. अन्य टे्रड क� समझ 
j. टेस्ट परूा होने के बाद हाउस क�िपंग  

 
11. समय समा� होने पर सभी अभ्यिथर्यों को �कना होगा।  
 
12. अभ्यथ� को परी�ण के बाद िनरी�क को टेस्ट पेपर वापस करना होगा। 

 
13. िनरी�क को �र�त क� पेशकश करना काननूी अपराध ह ैऔर टे्रड टेिस्टंग सेंटर ऐसे िकसी भी मामले के िलए ICAC को 

�रपोटर् करेगा। 
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