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此文件關於普通焊接工大工工藝測試考題。如有需要索取此文件的中文版本，請致電 2100 9000與

香港建造業工藝測試中心聯絡。 

This document related to mock test paper of skilled trade test for General Welder. Should 

you require an English version of this document, please contact Hong Kong Construction 

Trade Testing Centre at 2100 9000. 
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डिस्क्लेमर 

 

CIC को लिलित अनमुलतलिना यस सामग्रीको कुन ै पलन भागिाई कुन ै पलन रूपमा वा कुन ै पलन 

माध्यमिाट पनुरुत्पादन वा प्रसारित गनन नपाइसक्छ । यस सामग्रीमा िहकेा जानकािीि े सत्यता 

सलुनलित गनन उलित प्रयासहरू गरिएतापलन CIC िे पाठकहरूिाई सम्भव भएसम्म पशेासगँ 

सम्िलधित सल्िाहकािहरूसगँ उपयकु्त स्वतधर सल्िाह िोज्न प्रोत्साहन गछन ि पाठकहरूिे कुन ैपलन 

सम्िद्ध कामहरू गदान यस सामग्रीिाई उक्त पशेासम्िधिी सल्िाहको लवकल्पको रूपमा लिन ुवा लनभनि 

पनुन ह दँनै । 

 

सोधपछुहरू 

 

यस सामग्रीको सम्बन्धमा भएका सोधपुछहरू हङकङ कन्स्कर्सन इन्िस्करी रेि टेडस्कटङ सेन्टरलाई 

डनम्न ठेगानामा सोध्न सडकन्छ: 

 

 

95, Yue Kwong Road     ९५ य ुकोङ्ग रोड 

     Aberdeen         एबरडीन 

     Hong Kong         होंगकोङ्ग 

 

 

फोन नम्बर  : (852) 2100 9000 

फ्याक्स नम्बर  : (852) 2100 9090 

इमले   : enquiry@cic.hk 

वेबसाइट  : www.cic.hk  
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1. तलको डित्रमा दखेाइएको वेल्डको प्रकार कुन हो : 

 
 

 
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

 

(a) ल्याप ज्वाइन्ट             

(b)  ्लट वेल्ड           

(c)  चेन इन्टरडमटेन्ट डिलेट वेल्ड     

(d)  ग्रभु वेल्ड   

 

                   

2. तलको डित्रमा वेस्ट्ल्डङ कुन प्रकारको हो : 

 

           
 

  
 

(a)  ल्याप ज्वाईने्स्टट (lap joint)         

(b)  ्लट वेल्ड (slot weld)         

(c)  स्ट्फलेट वेल्ड (fillet weld)         

(d)  ग्रभु वेल्ड (groove weld)         
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3. तलको डित्रमा वेस्ट्ल्डङ कुन प्रकारको हो : 

 

 

 

 

     

 

  

 

 

 

 

 

4. तलको वेस्ट्ल्डङ डिन्हअनसुार, सही डित्र कुन  हो ? 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. यस्ट्ि स्ट्सल्डेड मेटल आकक  वेस्ट्ल्डङको लास्ट्ग करेन्स्टट एकिमै कम छ भने, वेल्ड स्ट्बड यस्कतो हुनेछ :  

 

(a)  कन्स्टकेभ             

(b)  कन्स्टभेक्स          

(c)  वगग (्क्वाएर)          

(d)  फ्लाट (समतल)   

        

 

  (a)  
   

 
  (b) 

 
   

 
(c) 

 
   

 
(d) 

 
  

 
 

  

 

 
 

  

   
   
   
   
   
   
   

   

 
    

  

  
   

 
    

 
    

 (a) 

  
  

                   (b) 

  
  

 (c) 

  
  

 (d) 
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6. डनम्न स्ट्चत्रको अधारमा, SMAW को प्रयोग गरेर पडहलो वेल्ड स्ट्बड वेल्ि गनगको लास्ट्ग इलेक्रोडको 

उपयकु्त आकार कस्ट्ि हो ? 

 

 

 

 

 

 

(a) 6
#
 (5.0mm)          

(b)  12
#
 (2.6mm)           

(c)  10
#
 (3.2mm)          

(d)  14
#
 (2mm)           

 

7. अस्ट्क्स-एसेटाइस्ट्लन  कस्ट्टङको लास्ट्ग सहुाउँदो ज्वालालाई यसो भस्ट्नन्स्टछ :  

 

(a)  अस्ट्क्सडाइस्ट्िङ फ्लेम           

(b)  काबोनाइस्ट्िङ्ग फ्लेम        

(c)  न्स्टयरुल फ्लेम         

(d)  लाइट काबोनाइस्ट्िङ्ग फ्लेम      

 

8. अस्ट्क्सएसेटाइस्ट्लन कस्ट्टङमा वाइड किग  हुनकुो कारण यो हो : 

 

(a)  एयर होज (air hose) धेरै लामो हुन ु       

(b)  अस्ट्क्सिनको चाप धेरै नै कम हुन ु        

(c)  अस्ट्क्सिनको चाप धेरै नै बढी हुन ु              

(d)  एसेटाइस्ट्लनको चाप धेरै नै बढी हुन ु       

 

 

 

 

3 



 
TWD (Nepali)                             

9. स्ट्प्रस्ट्हट को उद्दशे्य हो :  

 

(a)  स्ट्हट इन्स्टपटु गस्ट्िलाइ कम गने         

(b)  िापक्रमलाई कम गने         

(c)  स्ट्चसो हुने दरलाई सु् ि गराउन े        

(d)   उच्ि िापक्रमको समय कम गने  

       

10. स्ट्भिेको इलेक्रोडले यस्कतो गराउँछ :  

(a)  अन्स्टडरकट (undercut)       

(b)  स्ट्छद्र (porosity)         

(c)  ्ल्याग इन्स्टक्लिुन (slag inclusion)    

(d)  अधरुो फ्यजुन (incomplete fusion)      

 

 

11.  आकक  र मोल्टन मेटल (molten metal) लाई ग्रानलुर फ्ल्सको ब्ल्याांकेटबाट डिल्ि डदने वेस्ट्ल्डङको 

प्रस्ट्क्रयालाई यो भडनन्छ : 

 

(a)  स्ट्सल्डेड मेटल आकक  वेस्ट्ल्डङ   

(b)  सब्मिकड आकक  वेस्ट्ल्डङ    

(c)  ग्यास मेटल आकक  वेस्ट्ल्डङ    

(d)  अस्ट्क्सएसेटाइस्ट्लन वेस्ट्ल्डङ     

 

 

12. डभत्रैसम्म जल्न ु(burn through) को मखु्य कारण : 

 

(a)  वेस्ट्ल्डङको गती बढी भएकोले        

(b)  वेस्ट्ल्डङ करेन्स्टटको मात्रा बढी हुनाल े       

(c)  वेस्ट्ल्डङ करेन्स्टटको मात्रा कम हुनाले       

(d)  स्ट्भिेको इलेक्रोडको प्रयोग गनाकले  

         

 

13. वकक स्ट्पसको डवकृिी (deformed workpiece) हुनकुो मखु्य कारण :  

 

(a) स्ट्भिेको इलेक्रोडको प्रयोग गनाकले        

(b)  वेस्ट्ल्डङको गती बढी भएकोले         

(c)  काबगनको मात्रा उच्ि भएकोले         

(d)  िापको डवतरण समान नभएकोले     
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14. स्ट्नम्न मध्ये कुन िररकालाई नन-स्ट्ड्रस्ट्क्टभ जाँि (non-destructive testing) भस्ट्नन्स्टछ : 

 

(a)  टेन्स्टसाइल टे्ट       

(b) बेन्स्टड टे्ट          

(c)  माक्रो टे्ट          

(d) रेस्ट्डयोग्राफ टे्ट         

 

 

15.  पेस्ट्नरेन्ट जाँि ल ेवेल्डको डनम्न कुरा पत्ता लगाउँछ : 

 

(a)  किापन         

(b)  सिहमा खराबी      

(c)  स्ट्भत्र चकेको          

(d)  डभत्री डछत्रहरू         

            

16. माक्रो टेस्ट््टङ्  ले वेल्डको यो पत्ता लगाउँछ ।   

 

(a) बस्ट्लयोपन         

(b) लिकता           

(c) वेल्ि गनग सडकने/नसडकने       

(d) समग्रता                

 

 

17.  वेस्ट्ल्डङको सबैभन्दा खतरनाक त्रडुट डनम्न हो :  

 

(a)  अन्स्टडरकट         

(b)  चकक न ु         

(c)  स्ट्छद्र          

(d)  डछनग नसकेको       

   

18. फ्याक्रीज ्एण्ि इन्स्टडस्ट््रयल अन्स्टडरटेस्ट्कङ रेगलुेसन को मखु्य उद्दशे्य हो :  

 

(a)  िरु्कटनाबाट बचाउने         

(b)  इन्स्टडस्ट््रयल (उद्योग) सञ्चालनको सुडनडित गने    

(c) मास्ट्नसहरूलाई रोिगारी ससु्ट्नस्ट्िि गने      

(d)  सरुक्षा उपकरणको स्ट्नरीक्षण गने       
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19. िल डदइएका कुराहरू मध्ये वेस्ट्ल्डङ गिाक कुन िाडहिंलाई स्ट्फल्टर लेन्स्टसले सो्न सक्िनै ? 

 

(a) इन्स्टरारेड            

(b)  आकक  (arc)           

(c)  अल्रा भ्वाइलेट            

(d)  एक्स रे            

 

20. फ्लाशब्याक अरेस्कटर को मखु्य कायक यो हो : 

 

(a)  झट्का लाग्नबाट बचाउन          

(b)  वकक स्ट्पसको डवकृिी (स्ट्डफरमेसन) रोक्न       

(c)  ग्यास स्ट्सस्ट्लन्स्टडर डव्फोट हुनबाट बचाउन       

(d)  कास्ट्टङ टचक अथवा वेस्ट्ल्डङ टचक डव्फोटन हुनबाट िोगाउन      
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