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1. लनम्नलिलित में से लकस पररलस्िलत में, ऑपरेटर को जंिो लिलिंग के िोम्िारलडंग हिौडा का उपयोग करना िालहए? 

 
(a) जि लकसी मजितू पत्िर को लिि करना हो। 

 

(b) जि लिलिंग िीवर उिझ गया हो। 
 

(c) जि लिलिंग छेद के व्यास को िडा करने की आवश्यकता होती ह।ै 
 

(d) जि लिि छेद के अदंर परूी तरह से एम्िेडेड ह।ै 
 

 

2. आम तौर पर, एक लिलिंग हडे में लकतने भाग होते हैं? 
 

(a) लिि और लिलिंग िीवर सलहत दो भाग। 
 

(b) लिि, लिलिंग िीवर और लसिेंडर सलहत तीन भाग। 
 

(c) लिि, लिलिंग िीवर, लसिेंडर और स्रू कनेक्टर सलहत िार भाग। 
 

(d) उपरोक्त में से कोई नहीं। 
 

 

3. ऑपरेटर को जंिो लिलिंग की सिाई प्रणािी कि शरुू करनी िालहए? 
 

(a) जि लिलिंग छेद पयारप्त गहरा और संिािन िंद हो जाता ह।ै 
 

(b) लिलिंग से पहिे। 
 

(c) लिलिंग का काम ित्म करने के िाद। 
 

(d) लिलिंग एआरएम उतर जाने के िाद। 
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लित्र 1 

 
 

III. 
 
 
 
 
 

4. लित्र 1 में भाग I का नाम क्या ह?ै 
 

(a) लिलिंग लसिेंडर। 
 

(b) लिलिंग िीवर स्टेििाइजर। 
 

(c) उच्ि-दिाव आयि डक्ट। 
 

(d) लिलिंग िीवर। 
 

 

5. लित्र 1 में भाग II का नाम क्या ह?ै 
 

(a) लिलिंग लसिेंडर। 
 

(b) उच्ि-दिाव आयि डक्ट। 
 

(c) लिलिंग िीवर स्टेििाइजर। 
 

(d) लिलिंग िीवर। 
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6. लित्र 1 में भाग III का नाम क्या ह?ै 
 

(a) लिलिंग िीवर स्टेििाइजर। 
 

(b) उच्ि-दिाव आयि डक्ट। 
 

(c) लिलिंग िीवर। 
 

(d) लिलिंग लसिेंडर। 
 

 

7. लित्र 1 में भाग IV का नाम क्या ह?ै 
 

(a) उच्ि-दिाव आयि डक्ट। 
 

(b) लिलिंग लसिेंडर। 
 

(c) लिलिंग िीवर स्टेििाइजर। 
 

(d) लिलिगं िीवर। 
 

 

8. जंिो लिलिंग की लिि की मरम्मत का उद्दशे्य क्या ह?ै 
 

(a) हाडर रॉक लिलिंग करते समय लिलिंग समय को कम कर सकते हैं। 
 

(b) सिाई में मदद करने के लिए लिि के अदंर छेद की संख्या िढाएं। 
 

(c) लिि के प्रलतस्िापन की संख्या कम करें। 
 

(d) लिलिंग आकार की आवश्यकता को कम न करें, यह लवस्िोट कायर को िालित करेगा। 
 

 

9. जि लिलिंग िीवर का व्यास लिि की मानक आवश्यकता से कम होता ह।ै 
 

इसके क्या नकुसान हो सकते हैं? 
 

(a) लिलिंग िीवर उच्ि दिाव के कारण आसानी के साि टूट जाता ह।ै 
 

(b) उच्ि दिाव से लिलिंग लसिेंडर पर जोर पडता ह,ै और पेंि क्षलतग्रस्त हो जाता ह।ै 
 

(c) लिलिंग आमर पर दिाव को लनयंलत्रत करना और िढाना मलुश्कि ह।ै 
 

(d) लिलिंग िीवर के अदंर पानी के छेद पर लवििन होने पर साि करना मलुश्कि होता ह।ै 

 

 

10. लवस्िोलटत आरेि में ऑपरेटर को लिलिंग लनदशे के कोण का पािन क्यों करना िालहए? 

 
(a) ऑपरेटर को ितरनाक कायरस्िि पर काम नहीं करने की अनमुलत दें। 

 

(b) लवस्िोट के िाद िट्टान के आकार को लनयंलत्रत कर सकते हैं। 
 

(c) ऑपरेटर के ऑपरेलटंग कौशि का परीक्षण कर सकते हैं। 
 

(d) लवस्िोट की लदशा को सटीक रूप से लनयंलत्रत कर सकते हैं। 
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11. जि लिलिंग आमर को अन्स्टय ऑब्जेक्ट द्वारा स्राइक लकया जाता ह,ै तो कंरोि लिलिंग आमर लसग्नि िाइट अप होता 

ह,ै इनमें से कौन सा सही ह?ै 

 
(a) सिाई लसस्टम को रीसेट करने की आवश्यकता ह।ै 

 

(b) आपातकािीन स्टॉप लसस्टम को रीसेट करने की आवश्यकता ह।ै 
 

(c) लिलिंग जानकारी के िो जाने से डेटा ररकॉडर को लिर से दजर करने की आवश्यकता होती ह।ै 
 

(d) कंप्यटूर पैनि क्षलतग्रस्त ह।ै 
 
 
 

 

12. सरुक्षा के लिए, जंिो लिलिंग का उपयोग करने से पहिे लकन िीजों को जांिना िालहए? 

 
(I) जंिो लिलिंग का स्िान। 

 

(II) पानी का दिाव प्रणािी। 
 

(III) अिामर प्रणािी। 
 

(IV) संिार उपकरण का कायर। 
 

 

(a) I, II 
 

(b) II, III 
 

(c) I, IV, 
 

(d) II, III, IV 
 
 
 

 

13. जंिो लिलिंग के उच्ि दिाव ऑयि डक्ट को िदिते समय, कौन से िलुनयादी सरुक्षा उपकरण की आवश्यकता 

होती ह?ै 

 
(a) अलग्नशामक। 

 

(b) मास्क। 
 

(c) आँिों का सरुक्षात्मक िश्मा। 
 

(d) उपरोक्त सभी। 
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14. ऑपरेटर लिलिंग के सही कोण को कैसे लनयंलत्रत कर सकता ह?ै 
 

(a) लिलिगं से पहिे मापक द्वारा कोण को मापें। 
 

(b) जंिो लिलिंग और लिलिंग आमर के िीि के कोण को मापें। 
 

(c) लिलिंग के दौरान अन्स्टय कामगार के संकेतों के अनसुार। 
 

(d) जंिो लिलिंग के अदंर लनयंत्रण पैनि पर प्रदलशरत जानकारी के अनसुार। 

 
 

15. लिलिंग आम्सर कनेक्ट करते समय, लकस िलुनयादी िात को ध्यान में रिना िालहए? 
 

(a) िहुत िंिा ऑयि डक्ट ना रिें। 
 

(b) लिलिंग आम्सर को क्षैलतज लस्िलत में रिें। 
 

(c) उस स्िान का ियन करें जो लिलिंग आम्सर को िैिाने के लिए पयारप्त िडा ह।ै 
 

(d) लिलिंग आम्सर की लस्िरता रिें। 
 

 

16. ऑपरेटर लिलिंग छेद की संख्या, गहराई और जगह कैसे तय करते हैं? 
 

(a) दलैनक कायर ररकॉडर के अनसुार। 
 

(b) सवेक्षण के लनशान के अनसुार। 
 

(c) सपुरवाइजर द्वारा लनणरय लिया गया। 
 

(d) अिर इजंीलनयर द्वारा प्रमालणत दस्तावेज के अनसुार। 
 

 

17. क्या ऑपरेटर लिलिंग छेद के कोण को स्वयं तय कर सकता ह?ै 
 

(a) कोई मानक नहीं। 
 

(b) हां, ऑपरेटर कर सकता ह।ै 
 

(c) नहीं, लडजाइन िाइगं के अनसुार होना िालहए। 
 

(d) नहीं, क्योंलक ऑपरेटर मशीन को इतनी िार ििा नहीं सकता ह।ै 
 

 

18. लिलिंग क्षेत्र पर लिलन्स्टहत लिलिंग िेिि का उपयोग क्या ह?ै 
 

(a) मशीन रिने के क्षेत्र का संकेत। 
 

(b) लिलिंग छेद के िीि की दरूी की गणना। 
 

(c) लिलिंग के िाद पररणाम लदिाना। 
 

(d) ऑपरेटर को लिलिंग छेद का स्िान स्पष्ट रूप से लदिाएं। 
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19. क्या ऑपरेटर अपेक्षाकृत ढीिी िट्टान पर काम करते समय लिलिंग छेद की गहराई तय कर सकता ह?ै 

 
(a) हां, क्योंलक ऑपरेटर के पास व्यावसालयक ज्ञान ह।ै 

 

(b) हां, िेलकन ऑपरेटर के पास पयारप्त अनभुव होना िालहए और जोलिम कम करने के लिए सपुरवाइजर के 

साि ििार करनी िालहए। 

 
(c) नहीं, यह कायर भार को िदि दगेा। 

 

(d) नहीं, जोलिम िडा ह।ै 
 

 

20. लिलिंग आमर और हाई-वोल्टेज पावर केिि के िीि सरुक्षा दरूी ह:ै 
 

(a) 3 मीटर से अलिक। 
 

(b) 6 मीटर से अलिक। 
 

(c) 10 मीटर से अलिक। 
 

(d) 15 मीटर से अलिक। 
 

 

21. लिलिंग आमर को 360
o
 घमुाते समय उच्ि दाि ऑयि डक्ट क्षलतग्रस्त हो जाएगी, क्या यह सि ह?ै 

 
(a) हां, दिाव डािने के िाद यह क्षलतग्रस्त हो जाएगी। 

 

(b) हां, इसलिए ऑयि डक्ट की दीवार पयारप्त मोटी होनी िालहए। 
 

(c) नहीं, क्योंलक ऑयि डक्ट नरम प्िालस्टक सामग्री से िना ह।ै 
 

(d) नहीं, क्योंलक लिलिंग आमर अलिकतम 180
o
 घमू सकता ह।ै 

 
 

22. लिलिंग आमर और लिलिंग स्िान के िीि ऑपरेटर सरुलक्षत दरूी को कैसे लनयंलत्रत कर सकता ह?ै 

 
(a) लिलिंग आमर को अलिकतम िंिाई तक स्रेि करें। 

 

(b) लिलिंग आमर को लिलिंग के स्िान की अलिकतम ऊंिाई तक स्रेि न करें। 
 

(c) लिलिंग िीवर की िंिाई पर लनभरर करता ह।ै 
 

(d) लिलिंग मशीन की शलक्त पर लनभरर करता ह।ै 
 

 

23. सरंुग में काम करने के लिए कौन से िलुनयादी सरुक्षा उपकरण की आवश्यकता होती ह?ै 
 

(a) मजितू टोपी और मास्क। 
 

(b) मजितू टोपी, परावतरक वेस्ट और मास्क। 
 

(c) मजितू टोपी, परावतरक वेस्ट, मास्क और संिार उपकरण। 
 

(d) मजितू टोपी, परावतरक वेस्ट और और परेू शरीर का हानेस। 
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24. क्या शाफ्ट के अदंर श्रलमकों को उठाने के लिए सामग्री उठाने की लस्कप का उपयोग लकया जा सकता ह?ै 
 

(a) कर सकते हैं, िेलकन उठाने वािी लस्कप की ऊंिाई कम से कम 2.5 मीटर होनी िालहए। 
 

(b) कर सकते हैं, िेलकन उठाने वािी लस्कप को िािी लकया जाना िालहए। 
 

(c) नहीं, जि तक लक श्रलमक घायि न हो और लकसी दसूरे व्यलक्त के द्वारा उसकी दिेरेि की जा रही हो। 
 

(d) नहीं, जि तक यह सालित नहीं होता लक श्रलमक ऊंिाई से डरता ह।ै 
 

 

25. सरंुग के अदंर दलैनक गैस का पता िगाने का उद्दशे्य ह:ै 
 

(a) सालित करने के लिए लक हवा की गणुवत्ता पर कोई प्रभाव नहीं। 
 

(b) इजेंक्ट करने के लिए हवा की मात्रा की गणना करने के लिए। 
 

(c) लकसी भी जहरीिी गैस और ऑक्सीजन प्रलतशत की जांि के लिए। 
 

(d) श्वास तंत्र की संख्या की गणना करने के लिए। 
 

 

26. साइट दघुरटना को कम करने के लिए, लकसे भाग िेना िालहए और कायरस्िि की सरुक्षा के लिए लजम्मेदार होना 

िालहए? 

 
(a) लनयोक्ता। 

 

(b) कमरिारी। 
 

(c) लनयोक्ता और कमरिारी। 
 

(d) सरुक्षा लवभाग। 
 

 

27. साइट पर सरुक्षा िैठक में भाग िेने का उद्दशे्य क्या ह?ै 
 

(a) सरकारी लनयमों का पािन करना। 
 

(b) कायर प्रलरया पर ििार करने के लिए। 
 

(c) श्रलमकों की सरुक्षा जागरूकता िढाने के लिए। 
 

(d) सरुक्षा लवभाग को अपना काम पूरा करने की अनमुलत दनेा। 
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28. सरंुग के अदंर वेलल्डंग के दौरान लनम्नलिलित में से लकस प्रलरया का पािन लकया जाना िालहए? 

 
(a) िडी मात्रा में ऑक्सीजन इजेंक्ट करें, कम ऑक्सीजन वातावरण में काम करने वािे श्रलमकों के जोलिम को 

कम करें। 

 
(b) वकर  परलमट के लिए पहिे से आवेदन करें, प्रिंिन कायर करने के लिए सपुरवाइजर को सलूित करें। 

 
(c) वेलल्डंग से पहिे श्रम लवभाग को सलूित करें। 

 

(d) गैस ररसाव का तरंुत पता िगाने के लिए गैस लडटेक्टर की संख्या िढाएं। 

 
 

29. दघुरटना को रोकने के लिए नए कमरिारी की मदद करने का सिसे अच्छा व्यावहाररक तरीका क्या ह।ै 
 

(a) जीवन िीमा िरीदें। 
 

(b) पहिे उन्स्टहें सरि कायर करने दें। 
 

(c) उन्स्टहें लिलजकि टेस्ट पास करने दें। 
 

(d) उन्स्टहें सरुक्षा प्रलशक्षण प्रदान करें। 
 

 

30. सरंुग के अदंर काम करते समय, हम आमतौर पर कम से कम दो व्यलक्तयों के साि कायर समहू क्यों िनाते हैं। 

 
(a) कोई लवशेि कारण नहीं, कायर की आवश्यकता पर लनभरर करता ह।ै 

 

(b) कोई लवशेि कारण नहीं, सपुरवाइजर के आदशे पर लनभरर करता ह।ै 
 

(c) दघुरटना होने पर तरंुत संिार कर सकते हैं। 
 

(d) एक दसूरे के साि लनरीक्षण कर सकते हैं। 
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