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程序

工藝測試講解

工場參觀及問答環節

1. 普通焊接工（中工）
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普通焊接工
中級工藝測試
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普通焊接工中級工藝測試（中工）

筆試
限時30分鐘

實務試
限時3小時
20分鐘
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筆試
測試限時 30分鐘

測試內容 10條選擇題

合格要求 答對6條或以上為合格

1 筆試內容

相關工種項目的技術知識
相關工具及器械的應用知識
工種相關的法例及行為守則
建造安全知識
職業道德

筆試範疇
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1 筆試內容參考資料

本資料的以下內容均只作準備中工筆試的參考用途：

1. 在手工電弧焊焊條 12 號、10 號、8 號及 6 號中，直徑最粗的
號數是 6 號。

2. 電焊條 E6013 中，＂60＂是表示拉力強度。
3. 電焊條 E6013 中，＂1＂是表示可以全位置焊接。
4. 圖中的器材是焊條焗爐。
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1 筆試內容參考資料（續）

本資料的以下內容均只作準備中工筆試的參考用途：

5. 圖中的工具是割炬（吉燈）。

6. 圖中的焊接位置是橫焊。
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1 筆試內容參考資料（續）

本資料的以下內容均只作準備中工筆試的參考用途：

7. 圖中的焊接位置是仰焊。

8. 相比於高碳鋼、中碳鋼及鑄鐵，低碳鋼的可焊性能最佳。
9. 低碳鋼一般是不需焊前預熱。
10. 電焊條要保持乾燥的主要原因是避免產生氣孔。
11. 焊接接頭焊縫中最危險的缺陷是裂紋。
12. 手工電弧焊立焊焊接操作，焊工應採用短弧焊接及揀選較小直徑焊條及較小的焊接電流。
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1 筆試內容參考資料（續）

本資料的以下內容均只作準備中工筆試的參考用途：

13. 鎢極氬弧焊（瓦斯焊）是採用氬氣保護溶池的。
14. 氧乙炔火焰切割操作時，所採用的火焰是中性焰。
15. 若發覺電力工具有問題，工友應該停止使用，報告主管安排修理。
16. 建造業最多引致死亡意外的工作是高空作業。
17. 施工架上工作台舖設木板的厚度最少為 25 毫米。
18. 工作台圍欄的高度範圍是 900 至 1,150 毫米。
19. 若建造業出現貪污行為，會引致工程質素變差。
20. 良好的職業道德可以提高工作效率，減少錯誤，受到人信賴，最終達致身心快樂。
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2 實務試模擬試題內容
程序及要求 時間

1

施工前的風險評估
施工前就現場環境、設備工具、物料及安全裝備等進行風險評估，識別潛在危害，
並能針對有關潛在危害作出應對措施，以確保排除潛在危害及／或降低風險後，
才開始施工。

5分鐘

2

施工前的準備工作、對工地的保護措施
檢視由場地負責人／上一個工序的施工者（即「上家」）交付之施工場地，並因
應現場環境及工件等狀況，於施工前作出妥善保護而且對自己將要施行工作作出
適當的準備。

5分鐘

3
施工
按施工題目、施工概要及圖則等要求進行施工，並完成指定項目。（見下頁）

2小時40分鐘

4

完工後的整理工作、交付的準備工作
完工後清潔及整理場地、設備工具和物料，並檢視工件的質素及考慮對下一個工
序的施工者（即「下家」）的影響。妥善執整工件，以準備把場地及工件交付予
收貨人。

10分鐘

總測試時限： 3小時
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2 實務試模擬試題內容

施工題目：
在指定位置按圖完成以下項目：

1. 按施工圖一的要求：

i. 自行劃線

ii. 選擇焊條

iii. 調校電流

iv. 以點焊型式固定工件

v. 全部焊縫作平焊焊接（須按圖劃線及
組合工件）
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2 實務試模擬試題內容

在指定位置按圖完成以下項目（續）：

2. 按施工圖二的要求：

i. 使用氧乙炔氣割設備去切割工件

ii. 考生須以適當安全的程序去安裝設備、調校氣體壓力及檢查設備安全
後，正確點火及調校火焰進行切割

iii. 切割完成後，須拆卸還原氣割設備。（如測試過程中出現不熟練、程
序出錯或任何不安全行為，主考員會即時停止考生的切割操作測試。）
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2 實務試模擬試題內容
普通焊接工中級工藝測試施工圖（一）
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2 實務試模擬試題內容
普通焊接工中級工藝測試施工圖（二）
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3 測試工場
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3 成品樣板
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4 主要設備工具表
序號 名稱 圖片 序號 名稱 圖片

1 VRD AC/DC ND-
300焊機

4 釘鎚

2 鋼絲刷 5 手鎚

3 鐵曲尺 6 扁鏨
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4 主要設備工具表（續）
序號 名稱 圖片

７ 風煤設備
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4 主要物料表
序號 名稱 圖片 序號 名稱 圖片

1 鐵板一套 2 焊條 E6013 #10 
（Ø 3.2）
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4 主要安全用品列表
序號 名稱 圖片 序號 名稱 圖片

1 配合安全帽的焊接
用頭鏡

4 防塵口罩

2 手持焊罩（面盾） 5 牛皮手袖

3 透明護目鏡 6 牛皮手套
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4 主要安全用品列表
序號 名稱 圖片 序號 名稱 圖片

1 牛皮圍裙 ２ 連繩耳塞
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5 評核概要

+
理解圖則
及施工
章程

施工前
的準備
工作及對
工地的保護

措施

材料的
應用及
處理

施工程序
、準確度及

品質

正確使用
工具及
設備

完工後的整理工作及
交付前對工件的
檢視及執整

1

2

3

4

5

6

工藝
技術

技術評核
滿分為100分，獲得60分或以上為合格；

及技術評核中的指定項目符合關鍵條件要求。

風險評估及安全施工評核
滿分為100分，獲得60分或以上為合格；

及沒有觸犯風險評估及安全施工評核中的

關鍵條件要求。

風
險
評
估
及
安
全
施
工 評核

new

new
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5 評核概要（續）
評分範圍 主要評分概要 佔分

（一）理解圖則及施工章程

閱讀試卷圖則並按指引要求施工，包括：
工件夾角位置*

• 工件組合尺寸
焊接位置*

2%

（二）施工前的準備工作及
對工地的保護措施

施工前因應現場環境及工件作出的保護及準備工作
物面整理妥當，包括檢查工具、物料等等

8%

（三）施工程序、準確度及
品質

焊接工件**

施工程序，包括：
• 調校電流
• 點焊及平焊焊接
焊縫準確度及品質，包括：
• 重焊／補焊、熔合程度
• 焊蝕（咬邊）

焊縫焊腳長度*

76%
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5 評核概要（續）
評分範圍 主要評分概要 佔分

（三）施工程序、準確度
及品質（續）

焊縫準確度及品質（續），包括：
• 焊瘤、洞孔或夾雜物
• 電弧擦傷程度、焊渣及飛濺物

切割工件**

施工程序，包括：
• 安裝切割設備
• 調校氣壓
• 調校火焰
• 順序切割及拆除已安裝之切割設備等
切割面準確度及品質，包括：
• 割縫隙寬度及尺寸準確度
• 直線準確度
• 切割件斷面粗糙度及垂直度
• 清除掛渣

見
上頁
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5 評核概要（續）

評分範圍 主要評分概要 佔分

（四）材料的應用及處理
正確調混／使用及處理材料，包括：

選擇合適焊條*

• 處理工件表面鐵銹等
2%

（五）正確使用工具及設備 • 正確使用工具及設備 2%

（六）完工後的整理工作及交付前
對工件的檢視及執整

• 完工後工件、工具及材料的執整
• 施工場地清理的整潔度
• 完工後檢視及妥善執整施工前的保護及準備

工作

10%
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5 評核概要 - 技術評核（續）

如考生觸犯以下之關鍵條件，
整項測試將評核為不合格論。

關鍵條件 測試／評分項目

* 右方任何1項或以上得分
不達標，整項測試將評核
為不合格論

評分項目：
1. 工件夾角位置
2. 焊接位置
3. 焊縫焊腳長度
4. 選擇合適焊條

** 右方任何1項或以上得
分不達標，整項測試將評
核為不合格論

測試項目：
1. 焊接工件
2. 切割工件
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5 評核概要 - 風險評估及安全評核

如考生於考試期間出現違反安全守則的行為或出現危險情況，
將按嚴重程度扣減安全分數；
安全評核不合格者，整項測試將評核為不合格論。

評分範圍 須避免之違規／危險情況（按嚴重程度扣減分數） 佔分

(一) 施工前的風險評估
 未能正確完成施工前風險評估（包括現場環境、

工具及物料等）
20%

(二) 安全施工

 不當或沒有配戴焊接面鏡或使用面盾進行焊接／進行
焊接時沒有拉上遮光簾

 進行風煤操作時，因不熟練或出現危險而被停止
 沒有安裝防止回火器
 進行焊接時，沒有／不當使用局部抽風
 不當／沒有配戴安全帽／帽帶／牛皮手套／圍裙／手

袖／安全眼鏡／護目鏡／耳塞

80%
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夾渣

5 常犯錯誤
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5 常犯錯誤（續）

熔合不良



30

焊瘤

5 常犯錯誤（續）
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焊蝕（咬邊）

5 常犯錯誤（續）
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焊腳

過短／過長／不對稱

5 常犯錯誤（續）
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飛濺物及焊渣未清除

5 常犯錯誤（續）
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未有安裝防止回火器

5 常犯錯誤（續）
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工件氣割後：
• 不能自動分離
• 切割面熔塌

5 常犯錯誤（續）
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平滑度差

直線度差

5 常犯錯誤（續）



獲獎資格（名額 3,000 位）

考獲大工／中工

從未

未曾

指定工種工藝測試／中級工藝測試（ * 不設中級工藝測試）

混凝土工．平水工．批盪工．假天花工．幕牆工．普通焊接工．水喉工．地渠工．敷喉管工* ．鋼筋屈紮工
木模板工（樓宇工程）／ （土木工程）．竹棚工．金屬棚架工．索具工（叻架）／金屬模板裝嵌工
髹漆及裝飾工． 4合1髹漆及裝飾工（大油） * ／（細油） * ．電氣佈線工．消防電氣／機械裝配工

空調製冷設備技工（水系統）／（送風系統）／（保溫） ／（電力控制） ／（獨立系統）

申請資格



暨香港建造業工藝測試中心開放日
青 組年

公 組開
個人賽：

紮鐵 木模板 ( 樓宇工程 ) 油漆（大油）

電氣佈線 雲石打磨 金屬棚架

水喉 裝飾及維修（樓宇工種）

懸空式竹棚架 鋪瓦 焊接

個人賽： 砌磚 細木

油漆 水喉

鋪瓦 焊接

2人隊際賽：混凝土建築
近 名

參賽者

逾 間
機構支持及贊助

歡迎到各樓層參觀
比賽盛況！



如有查詢，歡迎聯絡我們。

香港建造業工藝測試中心

電話：2100 9000

WhatsApp / 微信： 5720 0071

電郵：hkcittc@cic.hk

工場參觀及
問答環節


