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अस्वीकरण 
 

इस सामग्री का कोई भी भाग ककसी भी रूप में या ककसी भी माध्यम से सीआईसी की किकित अनुमकत के किना 

प्रकतकिकप या पे्रकित नहीं ककया जा सकता है। इस सामग्री में कनकहत जानकारी की सटीकता सुकनकित करने के 

किए उकित प्रयास ककए जाने के िावजूद  ,सीआईसी किर भी पाठकों को अपने पेशेवर सिाहकारों से जहाां 

सांभव हो उकित स्वतांत्र सिाह िेने के किए प्रोत्साकहत करेगा और पाठकों को इस सामग्री को पेशेवर सिाह 

के ककसी कवकल्प के रूप में प्रासांकगक काररवाई करने के किए भरोसा नहीं करना िाकहए। 

 

 

 

 

पूछताछ 
 

इस सामग्री के बारे में पछूताछ हाांगकाांग कन्स्टस्रक्सन इन्स्टडस्री रेड टेस्स्टङ सेन्स्टटर में की जा सकती है: 

 

 

95, Yue Kwong Road    ९५ यु कोङ्ग रोड 

          Aberdeen      एबरडीन 

          Hong Kong     होंगकोङ्ग 

 

फोन नम्बर   : (852) 2100 9000 

फ्याक्स नम्बर  : (852) 2100 9090 

इमेल   : enquiry@cic.hk 

वेबसाइट  : www.cic.hk  

 

 

©२०२० कन्स्टस्रक्सन इन्स्टडस्स्र काउस्न्स्टसल 
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1. आने वाले पानी के दबाव के सांबांध में जल आपसू्ति प्रणाली में स्डस्रब्यशून मेन का सही परीक्षण दबाव क्या 

होना चास्हए? 

a. 1 बार 

b. 1.5 बार 

c. 2 बार 

d. 2.5 बार 

 

2. वाटरवक्सि ऑस्डिनेंस (डब््यडूब््यूओ) के अनसुार, नए मीठे पानी की आपसू्ति प्रणाली से पानी के नमूनों का 

परीक्षण स्कया जाना चास्हए। स्कन वस्तुओ ां की जााँच होनी चास्हए? 

a. लीड एकाग्रता 

b. भेजने की स्िया 

c. जल घनत्व 

d. सभी 3 स्वक्पों की आवश्यकता है 

 

3. डबल लेयर मचान पर काम करने वाले प्लेटफॉमि की न्स्टयूनतम चौडाई क्या है? 

a. 200स्ममी 

b. 400स्ममी 

c. 600स्ममी 

d. 800स्ममी 

 

4. एक सुरक्षा सीट बे्ट कैसे पहना जाना चास्हए? 

a. उपयोगकताि की कमर की तुलना में सरुक्षा हानेस को समान स्तर तक स्नैप हुक होना चास्हए। 

b. उपयोगकताि की कमर की तुलना में सरुक्षा हानेस को स्नचले स्तर तक स्नैप हुक होना चास्हए। 

c. उपयोगकताि की कमर की तुलना में सरुक्षा हानेस को उच्च स्तर तक स्नैप हुक होना चास्हए। 

d. स्वक्पों में से कोई एक। 
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5. स्नम्नस्लस्ित में से कौन सा आग को बुझाने का सबसे प्रभावी तरीका है? 

a. एक साफ मागि और अच्छा वेंस्टलेशन रिें। 

b. धूम्रपान न करें और स्बजली का उपयोग करते समय सावधान रहें। 

c. कोई वेस््डांग नहीं, और कोई िलुी आग नहीं। 

d. ऑक्सीजन स्रोत काटें, तापमान कम करें, ई ांधन िाली करें। 

 

6. स्वतरण पांप सेट और पांस्पांग हाउस को स्डजाइन करते समय स्नम्नस्लस्ित में से स्कस पर स्वचार स्कया जाना 

चास्हए? 

a. यह स्वचास्लत रूप से और मैन्स्टयुअल रूप से चल सकता है। 

b. सांचालन और जााँच के स्लए बहुत सारी जगह। 

c. इसमें पांपों का बैक-अप सेट है। 

d. तीनों स्वक्पों में से सभी। 

 

7. हाथ से पकडे जाने वाले स्वद्यतु उपकरणों पर "回" स्चन्स्टह का क्या अथि है? 

a. इसमें दो स्पीड मोटर लगे हैं। 

b. यह वाटरप्रफू है। 

c. इसमें दोहरी इन्स्टसुलेट है। कोई अस्थिंग की जरूरत नहीं है। 

d. यह अांतरराष्ट्रीय मानकों के स्लए प्रस्तबद्ध है। 

 

8. थे्रस्डांग मशीन के मुख्य कायि क्या हैं? 

a. कटाई, थे्रस्डांग और रीस्मांग। 

b. थे्रस्डांग, रोल ग्रसू्वांग और पाइप असेंबस्लांग। 

c. काटना और रोल ग्रसू्वांग करना। 

d. थे्रस्डांग, स्चकनाई और रीस्मांग। 

 

9. स्वतरण पाइप में दरार के कारण पानी के ररसाव से स्नपटने का सही तरीका क्या है? 

a. एक आकि  वे्डर के साथ वेस््डांग। 

b. दरारें को ित्म करने के स्लए नली स्क्लप और प्लास्स्टक शीट का उपयोग करें। 

c. जल पाइप बदलें। 

d. दरारों को भरने के स्लए एपॉक्सी जेल का उपयोग करें। 
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10. स्नम्नस्लस्ित में से स्कस प्रकार के लोगों को तांग स्थानों में काम करने की अनमुस्त है? 

a. तांग स्थान के अांदर काम करने के स्लए एक वैध प्रमाण पत्र के धारक 

b. फोरमैन 

c. इांजीस्नयर 

d. कां पनी के स्नदशेक 

 

11. स्नम्नस्लस्ित में से कौन िदुाई के स्लए सुरक्षा मानकों का अनपुालन नहीं करता है? 

a. चढ़ने के स्लए एक मजबतू सीढ़ी हो। 

b. छेदों  स्कनारे स्कसी भी प्रकार की धूप की अनमुस्त नहीं है। 

c. बाड होनी चास्हए। 

d. जमीन पर शोररांग प्लेट लगाई गई। 

 

12. स्नम्न में से कौन सा मुलायम लोहे के पाइप को जोडने की सही प्रस्िया है? 

a. ट्यबू छेद और प्लास्स्टक ओ-ररांग सील को साफ करने के स्लए साफ कपडे का उपयोग करें। 

b. ट्यबू पर बेल माउथ ड्रॉफ्ट रेिा को स्चस्ित करें। 

c. ट्यबू के कनेस्क्टांग स्सरों और बेल माउथ के ओ-ररांग सील पर स्चकनाई तेल लगाएां। 

d. सभी प्रस्ियाएां आवश्यक हैं। 

 

13. जल ररसाव के स्लए दबाव परीक्षण में स्नम्नस्लस्ित में से कौन सा एक आवश्यक कदम नहीं है? 

a. पानी इांजेक्ट करते समय नस्लयों को सूिा दें। 

b. प्रत्येक 10 पाउांड / वगि इांच के दबाव के स्लए, यह देिने के स्लए 10 स्मनट तक प्रतीक्षा करें स्क क्या बाउांस हो 

रहा है। 

c. जााँच करें स्क ड्राफ्ट लाइन दबाव के दौरान बाहर की ओर चलती है या नहीं। 

d. सुस्नस्ित करें स्क परीक्षण दबाव स्नमािण आवश्यकताओां का पालन करता है। 
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14. स्नम्न में से कौन सा तरीका फ्लैंगेस को कस सकता है? 

a. घडी की सईु की स्दशा में कसें। 

b. घडी की सईु की मिुास्लफ स्दशा में कसें। 

c. धीरे-धीरे स्वकणि कोनों पर कसें। 

d. सभी 3 स्वक्प लागू होते हैं। 

 

15. स्नम्न में से कौन सी स्वस्ध एचडीपीई पाइप कनेक्शन के स्लए उपयकु्त नहीं है? 

a. हेक्स नट्स का उपयोग करना 

a. इलेस्क्रक मे्ट इन्स्टसशिन 

b. हॉट मे्ट इन्स्टसशिन 

c. इलेस्क्रक मे्ट कनेक्शन 

 

16. एचडीपीई पाइप के हॉट मेस््टांग पर स्नम्नस्लस्ित में से कौन सा एक आवश्यक कदम नहीं है? 

a. क्लैंप के साथ पाइप को जकडें। 

b. पाइप के स्सधाई को समायोस्जत करें। 

c. पाइप की सतह को समायोस्जत करने के स्लए एक िरुचनी चाकू का उपयोग करें। 

d. पाइप के अक्ष को समायोस्जत करें 

 

17. मुलायम लोहे के पाइप को ओ-ररांग के साथ प्लास्स्टक सील को जोडने पर स्कस तरह के स्नेहक का उपयोग स्कया 

जाना चास्हए? 

a. साफ़ करनेवाला 

b. जल में घलुनशील स्नेहक 

c. तैलीय स्चकनाई वाला तेल (तेल / इांजन तेल) 

d. सभी 3 प्रकार लागू होते हैं। 

 

18. बैकफ्लो और ताजा जल प्रदषूण को रोकने के स्लए, जल आपसू्ति स्वभाग पानी के मीटर पर क्या स्थास्पत करता ह?ै 

a. फुलवे गेट वा्व 

b. स्नकास वा्व 

c. स्स्प्रांकलर अलामि वा्व 

d. लजू जम्पर टाइप स्टॉपकॉक या नॉन-ररटनि वा्व 
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19. काम के दौरान स्वद्यतु उपकरण की िराबी से कैसे स्नपटा जाना चास्हए? 

a. सांचालन बांद करें और मरम्मत की व्यवस्था करने के स्लए पयिवेक्षक को सूस्चत करें। 

b. सांचालन बांद करें और इसे स्वयां सुधारने का प्रयास करें। 

c. सांचालन बांद करें और इसे वापस चाल ूकरें। 

d. सांचालन बांद करें। काम करना बांद करें और घर जाने तक का इांतजार करें। 

 

20. एचडीपीई पाइप स्मस्लांग स्वस्ध की आवश्यकताओां का पालन कौन सी स्वस्ध करती है? 

a. तब तक शेव करें जब तक सूराख़ एक-दसूरे से परूी तरह से जडु न जाएां। 

b. अक्षरेिा को सीधा होने तक समायोस्जत स्कया जाना चास्हए। 

c. पाइप के छोर को साफ स्कया जाना चास्हए। 

d. उपरोक्त सभी 

 

 

 

- पेपर का अांत - 


