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अस्वीकरण 
  
इस सामग्री का कोई भी भाग CIC क� िलिखत अनमुित के िबना िकसी भी �प में या िकसी भी माध्यम से पनु: प्रस्ततु या 

पे्रिषत नहीं िकया जा सकता ह।ै इस सामग्री में िनिहत जानकारी क� सटीकता सिुनि�त करने के िलए उिचत प्रयास िकए 

जाने के बावजदू, CIC िफर भी पाठकों को अपने पेशेवर सलाहकारों से उिचत स्वतंत्र सलाह लेने के िलए प्रोत्सािहत 

करेगा जहां संभव हो और पाठकों को इस सामग्री को िकसी भी प्रासंिगक कारर्वाई करने के िलए पेशेवर सलाह के िवकल्प 

के �प में नहीं लेना चािहए। 
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उपकरण, टूल्स और कायर्स्थल का �ान 
 
 
1. 115 िममी (4-1/2”）बाहरी व्यास के साथ आवरण का आकार: 
 

(a) NW 
 

(b) HW 
 

(c) PW 
 

(d) SW 
 
 
2. 101 िममी (4”）आंत�रक व्यास के साथ आवरण का आकार: 
 

(a) NW 
 

(b) HW 
 

(c) PW 
 

(d) SW 
 
 
3. ऑटोमैिटक िट्रप हमैर के फ्र� फॉल हमैर का मानक वजन क्या होगा: 
 

(a) 45.5िकलो（100पौंड） 
 

(b) 54.5िकलो（120पौंड） 
 

(c) 59.0िकलो（130पौंड） 
 

(d) 63.5िकलो（140पौंड） 
 
 
4. S.P.T. िस्प्लट स्पनू सैंपलर का आंत�रक व्यास क्या होगा: 
 

(a) 20िममी（3/4”） 
 

(b) 25िममी（1”） 
 

(c) 40िममी（1-1/2”） 
 

(d) 50िममी（2”） 
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5. 'मज़ीएर 101' िट्रपल ट्यबू िस्ववल प्रकार कोर बैरल के िलए प्लािस्टक लाइनर क� लंबाई: 
 

(a) 1.00मी（3’-3”） 
 

(b) 1.50मी（4’-11”） 
 

(c ) 1.80मी（5’-11”） 
 

(d) 2.50मी（8’-2”） 
 
 
 
6. 1.50मी TNW आकार डबल ट्यबू िस्ववल प्रकार कोर बैरल सिहत प्रित�िपत हीरे क� 

िबट और रॉड एडाप्टर क� कुल लंबाई ह:ै 
 

(a) 1.5मी（4’-11”） 
 

(b) 1.95मी（6’-5’’） 
 

(c) 2.50मी（8’-2”） 
 

(d) 3.00मी（9’-10”） 
 
 
 
7. 'मज़ीएर 101' िट्रपल ट्यबू िस्ववल प्रकार कोर बैरल के बैरल हडे में िस्थत रीटै्रक्टबल 

िसस्टम का कायर् ह:ै 
 

(a) िमट्टी के नमनूे क� समग्रता क� सुर�ा करने के िलए 
 

(b) फ्लश का पानी सचुा� �प से पा�रत होने के िलए  
 

(c) िमट्टी क� कठोरता के प�रवतर्न के अनसुार कट श ूके फलाव क� लंबाई को 

समायोिजत करने के िलए 
 

(d) टंगस्टन काबार्इड िबट को िघसने और टूटने से बचाने के िलए 
 
 
8. डबल ट्यबू िस्ववल प्रकार कोर बैरल के बैरल हडे के भीतर िस्थत बेय�रंग असेंबली का कायर् 

क्या ह:ै 
 

(a) फ्लश का पानी पा�रत होने के िलए 
 

(b) आंत�रक ट्यबू को लंबवत रखन ेके िलए 
 

(c) बैरल हडे और आंत�रक ट्यबू को जोड़न ेके िलए 
 

(d) िड्रिलंग ऑपरेशन के दौरान रोटेशन से आंत�रक ट्यबू को िनिष्क्रय करने के िलए 
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9. डबल ट्यबू िस्ववल प्रकार कोर बैरल के बैरल हडे असेम्बली का कायर् क्या ह:ै 
 
 
 

(1) बैरल और िड्रल िस्टं्रग्स को जोड़ने के िलए 
 
(2) बाहरी ट्यबू और आंत�रक ट्यबू को जोड़ने के िलए 
 
(3) कोर बैरल से रॉक कोर को पनुः प्रा� करने में सहायता करने के िलए 
 
(4) संसेिचत डायमंड िबट के प्रवेश दर को बढ़ाने के िलए 

 
 

(a) 1 
 

(b) 1 और 2 
 

(c) 3 
 

(d) 3 और 4 
 
 
 
 
10. िनम्निलिखत ड्राइगं में भाग 'डी' का नाम क्या दशार्ता ह:ै 
 

(a) U100 सैम्पलर हडे 
 

(b) बोल्ट   
(c ) U-100 सैंपल ट्यबू   
(d) U-100 कट शू  
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11. मलुायम िमट्टी में 'िपस्टन सैम्पलर' के साथ िमट्टी के नमनूे को बाहर ले जाते समय, सैंपल ट्यबू 

के अदंर फंसी हवा और पानी का स्थान: 
 

(a) रबर िपस्टन से 
 

(b) िपस्टन रॉड से 
 

(c) िपस्टन ट्यबू के खलुे छोर से 
 

(d) सैम्पलर हडे के वेंट होल से 
 
 
12. जब ग्राउंड इन्वेस्टीगेशन ऑपरेटर मैन्यअुल चक के साथ िड्रिलंग मशीन के साथ काम 

करता ह।ै िड्रिलंग श�ु होने से पहल,े उसे िनम्निलिखत में से कौन सी प्रिक्रया को सिुनि�त 
करना होगा: 

 
(a) नमनूा पैटनर् 

 
(b) िड्रल रॉडस क� िस्थित 

 
(c) िड्रल रॉड को मैन्यअुल �प से हके्स क� के साथ चक में कसा जाता ह ै

 
(d) िड्रल रॉड को मैन्यअुल �प से हके्स क� को हटाकर चक में कसा जाता ह ै

 
 
13. ऑटोमैिटक िट्रप हमैर के फ्र� फॉल दरूी का मानक वजन क्या होगा: 
 

(a) 400िममी（लगभग16”） 
 

(b) 500िममी（लगभग 20”） 
 

(c) 760िममी（लगभग30”） 
 

(d) 1000िममी（लगभग40”） 
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14. डबल ट्यबू िस्ववल प्रकार कोर बैरल' के दो आकार िजसे व्यापक �प से िड्रिलंग उद्योग 

द्वारा उपयोग िकया जाता ह:ै 
 

(1) TNW 
 

(2) T2-101 
 

(3) T6-131 
 

(4) PWF 
 

(a) 1 & 2 
 

(b) 3 & 4 
 

(c) 1 & 3 
 

(d) 2 & 4 
 
15. 'इम्परगनेटेड डायमंड िबट' को ओवरहीट के द्वारा नकुसान का कारण क्या ह:ै 
 

(a) हाइड्रोिलक फ़�ड दबाव बह�त अिधक होना 
 

(b) फ्लिशंग पानी का दबाव बह�त अिधक होना 
 

(c) बह�त अिधक आर.पी.एम 
 

(d) फ्लिशंग पानी का दबाव और मात्रा आवश्यकता से बह�त कम 
 
 
16. 'मज़ीएर 101' रीटै्रक्टबल िट्रपल ट्यबू िस्ववल प्रकार कोर बैरल 
 

से िमट्टी के नमनूे को पनुः प्रा� करने के िलए सबसे उपय�ु िविध: 
 

(a) बाहरी ट्यबू को हमैर करने के िलए स्लेज हमैर का उपयोग करें 
 

(b) बाहरी और भीतरी ट्यबू को अलग करना 
 

(c) ब्लो आउट वाल्व और दाबनकूुिलत पानी का उपयोग 
 

(d) प्लािस्टक क� लाइनर को प् लायसर् के साथ पनुः प्रा� करना 
 
 
17. केिसंग क� सबसे उपय�ु लंबाई जब 4मी - 5मी के बीच गहराई पर "मज़ीएर 101" के 

बाधारिहत नमनूे क� आवश्यकता होगी:  
 

(a) 3.5मी（11’-5”） 
 

(b) 4.00मी（13’-1.5”） 
 

(c) 3.00मी（9’-10”） 
 

(d) 5.00मी（16’-5”） 
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18. यिद बोरहोल को िड्रल करने क� आवश्यकता बेडरेक स्तर को िनधार्�रत करने के िलए ह,ै तो तत्काल 
प्रिक्रया क्या होगी जब फ्लश केिसंग का सामना मजबतू स्टे्रटम से होता ह:ै 

 
(a) तरंुत ऑपरेशन बंद कर दें 

 
(b) तब तक िड्रिलंग जारी रखें जब तक िक और अिधक प्रवेश ना हो पाए 

 
(c) केिसंग को रॉक के स्तर में तब तक रगड़ें जब तक िक पानी का दबाव सामान्य 

काम के दबाव से थोड़ा अिधक न हो, और िफर कोर बैरल डालें 
 

(d) केिसंग िनकालें 
 
 
19. टूटे ह�ए और अपघषर्क रॉक िनमार्ण में िड्रिलंग करते समय, कोर िलफ्टर और केस जाम हो 

जाने पर, सही प्रिक्रया क्या होगी: 
 

(a) हाइड्रोिलक फ़�ड दबाव बढ़ाएँ 
 

(b) फ्लिशंग पानी के दबाव में विृद्ध 
 

(c) आर.पी.एम बढ़ाएं 
 

(d) कोर बैरल िनकालें, कोर िलफ्टर और केस को समायोिजत करें �ित के मामले 

में कोर िलफ्टर के नए सेट और केस के साथ बदलें 

 
 
20. िनम्निलिखत ड्राइगं में 'ए' का नाम क्या दशार्ता ह:ै 
 

(a) कास्ट आयरन कवर 
 

(b) रेत क� परत 
 

(c) पी.वी.सी ट्यबू 
 

(d) सीमेंट / बेंटोनाइट ग्राउट परत 
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21. िलिफ्टंग उपकरणों के िलए फॉमर् 6 और 7 प्रमाणपत्र दोनों क� वैधता अविध क्या 

ह:ै 
 
 
 

(a) 1 महीना 
 

(b) 3 महीने 
 

(c)  6 महीने 
 

(d) 12 महीने 
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22. विक� ग प्लेटफॉमर् क� सरु�ा बाधा क� न्यनूतम िविनयिमत ऊंचाई क्या ह:ै 
 

(a) 1 मीटर（3’-3”） 
 

(b) 1.50 मीटर （4’-11”） 
 

(c) 2 मीटर （6’-6”） 
 

(d) 1.75 मीटर （5’-9”） 
 
 
23. मैनअुल �प से भारी भार उठाने क� सही प्रिक्रया ह:ै 
 

(a) समय पर काम खत्म करने के िलए प्रित चक्र वजन और मात्रा बढ़ाएं 
 

(b) व्यवसाय और स्वास्थ्य प्रािधकरण द्वारा बताई गई सही प्रिक्रया और एहितयात 

अपनाएं 
 

(c) अलमा�रयों क� ऊंचाई क� उपे�ा करें, वस्तओु ंको िनद�श के अनुसार रखें 
 

(d) पयार्� प्रकाश के िबना गली के माध्यम से माल प�रवहन करें 
 
 
24. सरु�ा के �ि�कोण से, जब कंस्ट्रक्शन के श्रिमकों ने दोपहर का भोजन कर िलया हो, तो 

उन्हें क्या नहीं करना चािहए: 
 

(a) पयार्� भोजन खाना 
 

(b) झपक� लेना 
 

(c) िकसी भी मात्रा में शराब का सेवन करना 
 

(d) इलेक्ट्रॉिनक खेल खेलना 
 
 
25. घणूर्न करने वाले िहस्सों या ऑब्जेक्ट के साथ काम करते समय सतूी के दस्तानों को क्यों 

नहीं पहनने के िलए कहा जाता ह:ै 
 

(a) सतूी दस्ताने तेल प्रितरोधी नहीं होते ह ै
 

(b) सतूी दस्ताने महगंे होते ह ै
 

(c) सतूी दस्ताने का फाइबर आसानी से घणूर्न कर रह ेभागों या ऑब्जेक्ट के साथ 

फंस जाएगा और गंभीर चोटों का कारण बन सकता ह ै
 

(d) सतूी दस्ताने से त्वचा एलज� हो सकती ह ै
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