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उपकरण, औजार तथा फ्यािसिलटीह�को �ान 
 
 
1. 115mm（4-1/2”）बािहरी डायिमटर (व्यास) भएको केिसङको आकार िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) NW 
 

(b) HW 
 

(c) PW 
 

(d) SW 
 
 
2. 101 mm (4”) िभित्र डायिमटर भएको केिसङको आकार िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) NW 
 

(b) HW 
 

(c) PW 
 

(d) SW 
 
 
3. अटोमेिटक िट्रप �ामरको िफ्र फल �ामरको स्ट्यान्डडर् तौल िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) 45.5kg.（100lbs） 
 

(b) 54.5kg.（120lbs） 
 

(c) 59.0kg.（130lbs） 
 

(d) 63.5kg.（140lbs） 
 
 
4. S.P.T. िस्प्लट स्पनु स्याम्प्लरको िभित्र डायिमटर िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) 20mm（3/4”） 
 

(b) 25mm（1”） 
 

(c) 40mm（1-1/2”） 
 

(d) 50mm（2”） 
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5. ‘MAZIER 101’ िट्रपल ट्यबु स्वीभेल टाइप कोर ब्यारलका लािग प्लािस्टक 

लाइनरको लम्बाइ िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) 1.00m（3’-3”） 
 

(b) 1.50m（4’-11”） 
 

(c ) 1.80m（5’-11”） 
 

(d) 2.50m（8’-2”） 
 
 
 
6. इम्पे्रग्नेटेड डाइमन्ड िबट तथा रड एडेप्टरसिहतको 1.50m TNW साइज डबल ट्यबु 

स्वीभेल टाइप कोर ब्यारलको कुल लम्बाइ िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) 1.5m（4’-11”） 
 

(b) 1.95m（6’-5’’） 
 

(c) 2.50m（8’-2”） 
 

(d) 3.00m（9’-10”） 
 
 
 
7. ‘MAZIER 101’ िट्रपल ट्यबु स्वीभले टाइप कोर ब्यारलको ब्यारल हडेिभत्र 

अविस्थत �रटे्रक्टेबल (तान्ने) प्रणाली (िस्प्रङ) को उद्दशे्य िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) सोइल (माटो) स्याम्पलको अखण्डतालाई जोगाउन 
 

(b) फ्लस ग�रएको पानी सिजलैसँग बगेर जानका लािग 
 

(c) माटोको पत्र (स्टे्रटम) को कडापनमा प�रवतर्न आइपरे अनसुार कट शकुो 

प्रोट्र� सनको लम्बाइलाई एड्जस्ट गनर् 
 

(d) टंगस्टन काबार्इड िबटलाई िघिसनबाट जोगाउन 
 
 
8. डबल ट्यबु स्वीभेल टाइप कोर ब्यारलको ब्यारल हडेिभत्र अविस्थत िबय�रङ एसेम्बलीको 

उद्दशे्य िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) फ्लस ग�रएको पानी बगेर जानका लािग 
 

(b) इन्नर ट्यबुको भिटर्कल्ली बनाइराख्न 
 

(c) ब्यारल हडे तथा इन्नर ट्यबुलाई जोड्न 
 

(d) िड्रिलङ कायर्को समयमा रोटेसनबाट इन्नर ट्यबुलाई िनिष्क्रय बनाउन 
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9. डबल ट्यबु स्वीभेल टाइप कोर ब्यारलको ब्यारल हडे एसेम्बलीको उद्दशे्य िनम्न ह�न्छ/ह�न्छन:् 
 
 

(1) ब्यारल तथा िड्रल िस्टं्रगह�लाई जोड्न 
 

(2) आउटर ट्यबु तथा इन्नर ट्यबुलाई जोड्न 
 

(3) कोर ब्यारेलबाट कोल कोरलाई प्रा� गनर् सहयोग गनर् 
 

(4) इम्पे्रग्नेटेड डाइमन्ड िबटको पेिनटे्रसन (छेड्ने) दर बढाउन 

 
 

(a) 1 
 

(b) 1 तथा 2 
 

(c) 3 
 

(d) 3 तथा 4 
 
 
 

 
10. िनम्न िचत्रमा भाग "D" को नामले के जनाउँछ ? 
 

(a) U100 स्याम्पलर हडे 
 

(b) बोल्ट   
(c ) U-100 स्याम्पल ट्यबु   
(d) U-100 कट शु  
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11. सफ्ट मड (िहलो माटो) मा "िपस्टन स्याम्पलर" ले माटोको स्याम्पिलङ गदार् स्याम्पल ट्यबुिभत्र 
थिुनएको हावा तथा पानी बािहर बग्ने स्थान िनम्न ह�न्छ: 

 
(a) रबर िपस्टनबाट 

 
(b) िपस्टन रडबाट 

 
(c) िपस्टन ट्यबुको खलुा िकनाराबाट 

 
(d) स्याम्पलर हडेको भेन्ट होलबाट 

 
 
12. ग्राउण्ड इन्भेिस्टगेसन अपरेटरले म्यानअुल चक (MANUAL CHUCK) भएको िड्रिलङ 

मेिसनमा काम गदार् िड्रिलङ स�ु गनुर्भन्दा अगािड अपरेटरले िनम्न मध्ये कुन प्रिक्रया ठीक 
छ भनेर अिनवायर् जाँच गनुर्पछर्:  

 
(a) स्याम्पिलङ प्याटनर् 

 
(b) िड्रल रोडह�को अवस्था 

 
(c) हके्स िक आफ्नो ठाउँमै रहकेो अवस्थामा म्यानअुल चकद्वारा िड्रल रोडलाई 

बिलयोसँग िस्थर गराइएको 
 

(d) हके्स िक आफ्नो ठाउँबाट हटाइएको अवस्थामा म्यानअुल चकद्वारा िड्रल 

रोडलाई बिलयोसँग िस्थर गराइएको 

 
 
13. अटोमेिटक िट्रप �ामरको स्ट्यान्डडर् िफ्र फल दरुी िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) 400mm（क�रब 16”） 
 

(b) 500mm（क�रब 20”） 
 

(c) 760mm（क�रब 30”） 
 

(d) 1000mm（क�रब 40”） 
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14. िड्रिलङ इन्डस्ट्रीद्वारा व्यापक �पमा प्रयोग ग�रन े"डबल ट्यबु स्वीभेल टाइप कोर ब्यारल" 

को टु साइज िनम्न ह�न्छ: 
 

(1) TNW 
 

(2) T2-101 
 

(3) T6-131 
 

(4) PWF 
 

(a) 1 तथा 2 
 

(b) 3 तथा 4 
 

(c) 1 तथा 3 
 

(d) 2 तथा 4 
 

 
15. ओभरिहटद्वारा "इम्पे्रग्नेटेड डाइमन्ड िबट" मा ह�ने �ितको कारण िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) हाइड्रोिलक िफड पे्रसर एकदमै उच्च 
 

(b) फ्लिसङ वाटर पे्रसर एकदमै उच्च 
 

(c) r.p.m. एकदमै उच्च 
 

(d) फ्लिसङ वाटर पे्रसर तथा भोल्युम आवश्यकभन्दा एकदमै कम 
 
 
16. ‘MAZIER 101’ �रटे्रक्टेबल िट्रपल ट्यबु स्वीभेल टाइप कोर ब्यारलबाट सोइल स्याम्पल 
 

प्रा� गनर् सबैभन्दा उपय�ु िविध िनम्न हो: 
 

(a) आउटर ट्यबुलाई ठोक्न (िहकार्उन) स्लेज �ामर प्रयोग गन� 
 

(b) आउटर तथा इन्नर ट्यबुलाई िडसेम्बल गन� 
 

(c) ब्लो आउट भल्भ र पे्रसराइज्ड वाटरलाई प्रयोग गन� 
 

(d) प्लायरले प्लािस्टक लाइनरलाई प्रा� गन� 

 
17. 4m - 5m बीचको गिहराइमा “MAZIER 101”अनिडस्टबर्ड स्याम्पल आवश्यक ह�दँा 

केिसङको सबैभन्दा उपय�ु लम्बाइ िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) 3.5m（11’-5”） 
 

(b) 4.00m（13’-1.5”） 
 

(c) 3.00m（9’-10”） 
 

(d) 5.00m（16’-5”） 
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18. यिद बोरहोल िड्रिलङ गन� आवश्यकता बेडरोक (जिमन मुिनको चट्टान) को लेभल प�ा लगाउन हो 
भने फ्लश केिसङल ेकडा पत्र (स्टे्रटम) भेटाउँदा तत्काल ैगनुर्पन� प्रिक्रया िनम्न ह�न्छ: 

 
(a) काम लाई तत्कालै रोक्ने 

 
(b) थप पेिनटे्रसन (छेड्ने) काम नगनर् िमल्दासम्म िड्रिलङलाई जारी राख्न े

 
(c) सङ्केत ग�रएको वाटर पे्रसर सामान्य काम गन� पे्रसरभन्दा थोरै बढी नह�दँासम्म 

केिसङलाई रोक लेभलमा तल चौडा गराइराख्न ेर त्यसपिछ कोर ब्यारेल िछराउन े
 

(d) केिसङलाई िनकाल्ने 
 
 
19. फे्रक्चडर् (चिकर् एको) तथा एब्रिेसव (अपघष�) चट्टान संरचनामा िड्रिलङ गदार् कोर िलफ्टर 

तथा केस जाम भयो भने गनुर्पन� सही त�रका िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) हाइड्रोिलक िफड पे्रसरलाई बढाउने 
 

(b) फ्लिसङ वाटर पे्रसरलाई बढाउने 
 

(c) r.p.m. लाई बढाउने 
 

(d) कोर ब्यारेललाई िनकाल्ने, कोर िलफ्टर तथा केसलाई एड्जस्ट गन� वा िबग्रकेो 

अवस्थामा कोर िलफ्टर तथा केसको नयाँ सेट फेन� 

 
 
20. िनम्न िचत्रमा नाम "A" ले के जनाउँछ ? 
 

(a) कास्टेड आइरन कभर 
 

(b) स्यान्ड लेयर 
 

(c) P.V.C. ट्यबु 
 

(d) िसमेन्ट/बेन्टोनाइट ग्राउट लेयर 
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21. िलिफ्टङ उपकरणह�का लािग फारम 6 तथा 7 प्रमाणपत्रह� दवुैको वैधता 
अविध िनम्न ह�न्छ: 

 
 

(a) 1 मिहना 
 

(b) 3 मिहना 
 

(c ) 6 मिहना 
 

(d) 12 मिहना 
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22. िनयम अनसुार विकर् ङ प्लेटफमर्को सरु�ा छेकबारको न्यनूतम उचाइ िनम्न ह�न्छ: 
 

(a) 1 िमटर（3’-3”） 
 

(b) 1.50 िमटर（4’-11”） 
 

(c) 2 िमटर（6’-6”） 
 

(d) 1.75 िमटर（5’-9”） 
 
 
23. म्यानअुल हभेी िलिफ्टङका लािग सही प्रिक्रया िनम्न हो: 
 

(a) कामलाई समयमै सकाउनका िनिम्त प्रित साइकल (चक्र) तौल तथा प�रणामह�लाई 

बढाउने 
 

(b) अकुपेसन एण्ड हले्थ अथो�रटीद्वारा तोिकएका सही प्रिक्रया तथा सावधानीलाई 

अपनाउने 
 

(c) शेल्भ (अल्मारी) ह�को उचाइलाई ध्यान निदएर सामानह�लाई िनद�शन ग�रए अनसुार राख्नहुोस् 
 

(d) पयार्� प्रकाशिबना ऐलीबाट सामानह�लाई ओहोरदोहोर गराउन े
 
 
24. सरु�ाको �ि�कोणले िनमार्ण कामदारह�ले लन्च खाँदा उनीह�ल:े 
 

(a) पयार्� मात्रामा खाना खानहु�दँनै 
 

(b) छोटो समय सतु्न ह�दँनै 
 

(c) कुनै पिन मात्रामा मिदरा सेवन गनुर्ह�दँनै 
 

(d) िवद्यतुीय खेल खेल्नहु�दँनै 
 
 
25. कामदारह�ले रोटेसन पाटर्पजुार् वा वस्तहु�का साथ काम गद� गदार् कटनका पन्जाह�लाई 

िनषधे गनुर्का कारण िनम्न हो: 
 

(a) कटनको पन्जाले तेललाई रोक्दनै 
 

(b) कटनको पन्जा खचर्को िहसाबले िकफायती ह�दँनै 
 

(c) कटन पन्जाको धागो रोटेसन पाटर्पजुार् वा वस्तहु�मा सिजले अड्िकन सक्छ र 

गम्भीर चोटपटक लगाउन सक्छ 
 

(d) कटनको पन्जाले छालाको एलज� गराउन सक्छ 
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