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साधारण वेल्डर  

इन्टर्मिर्डएट टे्रड टेस्ट  

नमुने प्रयोगात्मक टेस्ट पेपर 

 

 

 
 
 

此文件關於普通焊接工中級工藝測試考題。如有需要索取此文件的中文版本，請致電 2100 9000

與香港建造業工藝測試中心聯絡。 

This document related to mock test paper of intermediate trade test for General Welder.  Should 

you require an English version of this document, please contact Hong Kong Construction Industry 

Trade Testing Centre at 2100 9000. 
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अस्वीकरण 

 

इस सामग्री का कोई भी भाग ककसी भी रूप में या ककसी भी माध्यम से सीआईसी की किकित अनमुकत के 

किना प्रकतकिकप या प्रेकित नहीं ककया जा सकता ह।ै इस सामग्री में कनकहत जानकारी की सटीकता सकुनकित 

करने के किए उकित प्रयास ककए जाने के िावजदू, सीआईसी किर भी पाठकों को अपने पेशवेर सिाहकारों से 

जहाां सांभव हो उकित स्वतांत्र सिाह िेने के किए प्रोत्साकहत करेगा और पाठकों को इस सामग्री को पेशवेर 

सिाह के ककसी कवकल्प के रूप में प्रासांकगक काररवाई करने के किए भरोसा नहीं करना िाकहए। 

 

पछूताछ 

 

इस सामग्री के िारे में पछूताछ हाांगकाांग कन्स्टस्रक्सन इन्स्टडस्री रेड टेकस्टङ सेन्स्टटर में की जा सकती ह:ै 

 

 

95, Yue Kwong Road    ९५ य ुकोङ्ग रोड 

Aberdeen     एबरडीन 

Hong Kong     होंगकोङ्ग 

 

फोन नम्बर  : (852) 2100 9000 

फ्याक्स नम्बर  : (852) 2100 9090 

इमले   : enquiry@cic.hk 

वबेसाइट  : www.cic.hk  
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इन्स्टटरकमडीएट रेड टे्ट 

 

 

पद     : जेनेरल वेल्डर 

 

ग्रडे         : सेमी स्ट््कलड काररगर  

 

पररक्षा का स्ट्वषयव्तु  : स्ट्नम्नस्ट्लस्ट्ित कायय को स्ट्नदसे्ट्ित जगहों पर परुा स्ट्कस्ट्जए । 

 

a. फ्ल्याट (flat) पोस्ट्जसन में मनुास्ट्सब इलेक्रोड का चयन करके , उस्ट्चत मात्रा मे       

करेन्स्टट का इ्तेमाल करके ट्याक (tack) वेल्ड और फुल वेल्ड के मतुास्ट्बक स्ट््टल स्ट्क 

प्लेट को स्ट्फट स्ट्कस्ट्जए । 

 

b. सस्ट्ह तररके का इ्तेमाल करके कस्ट्टिंग मेस्ट्सन को लगाइए और जािंच स्ट्कस्ट्जए , चाप 

(pressure) और लाइट को समायोस्ट्जत स्ट्कस्ट्जए। स्ट्नर्ायररत लाइन के अनरुुप वकय  स्ट्पस को 

काटीए। काम ित्म होने के बाद कस्ट्टिंग स्ट्डवाइस को अलग अलग करके राि स्ट्दस्ट्जए ।     

 

 

 

समय अवस्ट्र् : ३ घन्स्टटे 

 

नोटस :     (a) परीक्षार्थी सिंलग्न परीक्षण आवश्यकताओिं को ध्यान से पढेंगे  

         (b) परीक्षार्थी को िेि कर कदया जाएगा यकद वह परीक्षा के दौरान सरुक्षा सावधाकनयाां              

नहीकरता ह ै। 

   (c) टे्ट पेपर में 4 पेज होते हैं। कुल ्कोर १०० ह ै। पास्ट्सिंग माकय  ६० ह ै।  
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 पद   : जेनेरल वेल्डर 

 गे्रड  : सेमी र्स्कलड काररगर  

 

रेिाकित्र नांिर 1 

स्पेकसकिकेशन और आवस्यकता 

1. टयाक वेल्ड द्वारा वकर  पीस जोड़न ेके िाद फ्िैट पोजीशन  में  वेल्ड 

करना पड़ता ह े। 

2. सभी वेल्ड पणूर वेल्ड हैं। 

3. िेगकी दरूी 5mm to 8mm 

4. सभी वेल्ड दोिों से मकु्त होना िाकहए ।   

5. परूा होने पर, सभी स्िैग और स्पैटर हटा दें। 

 

 

 

 

 

 

   सामग्री आकार / स्पेकसकिकेशन 

  माईल्ड स्टीि प्िेट      150 x 150 x 6 

  माईल्ड स्टीि प्िेट      200 x 200 x 6 

  इिेक्रोड    E6013,  3.2 
सभी आयाम स्ट्मस्ट्म में हैं. 

ड्राइिंग ्केल के अनसुार ह।ै 

 

इन्टरर्मडीएट टे्रड टेस्ट 
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स्ट्फस्ट्नि 90。 

श 90。 
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100x10 Mild Steel Flat Bar

इन्स्टटरकमडीएट रेड टे्ट 

 

 पद   : जेनेरल वेल्डर 

 गे्रड  : सेमी र्स्कलड काररगर  

 

रेिाकित्र नांिर 2 

स्पेकसकिकेशन और आवस्यकता 

1. प्िेट पर िींिी गई रेिाओ ां के सार्थ वकर  पीस का टुकड़ा काटें । 

2. कैं कडडेट को िशर पर काम करने के आवश्यक 

ह ै। 

3. कर्र का सीधापन के टोिेरेंस 3 mm से 

अकधक नही होना िाकहए ।  

4. केिर  की िौड़ाई 4 कममी से अकधक नहीं होना 

िाकहए । 

5. कर्र का िांिवत 2.5 कममी से अकधक नहीं 

होना िाकहए ।  

6. कर्र  के ति पर सांिग्न स्िैग को हटा दनेा िाकहए । 

 

सभी आयाम स्ट्मस्ट्म में हैं. 

ड्राइिंग ्केल के अनसुार ह।ै 

100x10 माईल्ड स्टीि फ्िैट िार 
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कस्ट्टिंग लाइन  
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अभ्यर्थी के किए नोट्स 

 

1. अभ्यकर्थरयों को टेस्ट पेपर को ध्यान से पढ़ना िाकहए और ककसी भी प्रश्न के किए अन्स्टवेिक से पछूना िाकहए। 

 

2. अभ्यकर्थरयों को परीक्षण शरुू होने से पहिे, यकद कोई हो, टेस्ट पेपर से जडेु़ आरेि और कवकनदशेों का अध्ययन 

करना िाकहए। 

3. अभ्यकर्थरयों को टेस्ट पेपर, कायरकारी आरेिण और कवकनदशेों के अनसुार टेस्ट दनेा िाकहए।  

 

4. अभ्यकर्थरयों को अपने स्वयां के सरुक्षा जतूे िाने िाकहए, अन्स्टय सरुक्षा उपकरण रेड टेकस्टांग सेंटर द्वारा प्रदान ककए 

जाएांगे। अभ्यकर्थरयों को कायर सरुक्षा सकुनकित करने के किए सभी आवश्यक सरुक्षा सावधानी िरतनी िाकहए। 

5. टेस्ट के किए आवश्यक सभी उपकरण और सामग्री रेड टेकस्टांग सेंटर द्वारा प्रदान की जाएगी, अभ्यकर्थरयों को उनकी 

पयारप्तता और गणुवत्ता की जाांि करनी िाकहए। अभ्यर्थी रेड कायरअभ्यास के आधार पर औजारों और सामकग्रयों 

का उकित उपयोग करेंगे। टेस्ट के िाद सभी उपकरणों को रेड टेकस्टांग सेंटर में िौटा कदया जाना िाकहए। अभ्यर्थी 

ककसी भी समस्या के किए अन्स्टवेिक से पछू सकते हैं। 

6. अभ्यकर्थरयों को टेस्ट में उपयोग के किए उपकरण और सामग्री को सांभािने और स्र्थानाांतररत करने और सांिांकधत 

कायों को करना आवश्यक ह।ै 

7. परीक्षक टेस्ट के दौरान समय-समय पर तस्वीरें िेंगे।  

8. अभ्यकर्थरयों को कैमरा या मोिाइि र्ोन के सार्थ कोई भी र्ोटो या वीकडयो िेने की अनमुकत नहीं ह।ै 

9. आपातकािीन कस्र्थकत के अिावा, अभ्यकर्थरयों को रेड टेस्ट के दौरान अपने मोिाइि र्ोन का उपयोग करने की 

अनमुकत नहीं ह।ै  

10. अांकन योजना कनम्नकिकित मानदांडों पर आधाररत ह:ै 

a. आरेि और कवकनदशे की समझ 

b. टेस्ट शरुू होने से पहिे तैयारी 

c. काम करने की प्रकिया 

d. कायर की सटीकता और गणुवत्ता 

e. कायर की प्रगकत 

f. सामग्री की उकित हैंडकिांग और उपयोग 

g. यांत्रों और उपकरणों का का उकित उपयोग 

h. सरूक्षा सावधाकनयाां 

i. अन्स्टय रेड की समझ 

j. टेस्ट परूा होने के िाद हाउस कीकपांग  

 

11. समय समाप्त होने पर सभी अभ्यकर्थरयों को रुकना होगा।  

12. अभ्यर्थी को परीक्षण के िाद कनरीक्षक को टेस्ट पेपर वापस करना होगा। 
 

13. कनरीक्षक को ररश्वत की पेशकश करना काननूी अपराध ह ैऔर रेड टेकस्टांग सेंटर ऐसे ककसी भी मामिे के किए 

ICAC को ररपोटर करेगा। 

 

 

 

यर्द अभ्यर्थी र्कसी भी आवश्यक सरुक्षा सावधानी बरतने और / या र्कसी भी खतरनाक पररर्स्र्थर्तयों में 

काम करने में र्वफल रहता है, उसका मूल्याांकन अनुतीणि हो जाएगा । 
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